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RRB ALP 2025 CBT 2 Set 1 · 28 Jul 2026 · 9:30 AM - 12:00 PM · Bengali

Part B (Fitter)

Q1 Part B (Fitter)

ওয়া র্ক শপের যন্ত্র পাতি নিয় মিত রক্ষণাবেক্ষণ করার মূ ল উদ্দেশ্য কী?

A.
ধারাবাহিক কার্য ক্ষমতা নিশ্চিত করা এবং ডাউনটাইম
কমানো

✓

B. ডিজাইন লিমিটের বাইরে উৎপাদনের গতি বৃ দ্ধি    করা

C. নতু ন কাজের জন্য যন্ত্র পাতির ডিজাইন পরিবর্ত ন করা

D. পু রনো মেশিনগুলোকে নতু ন যন্ত্র পাতি দিয়ে  প্র তিস্থা পন করা

Q2 Part B (Fitter)

নিচের কোনটি  একটি  লিভারের (lever) উদাহরণ?

A. দড়ি -সহ একটি  কপিকল (pulley)

B. দু 'টি  তক্তা  কে একত্রে ধরে রাখা একটি  স্ক্রু 

C. ভারী যানবাহন তোলার জন্য ব্যবহৃ  ত হাইড্রো  লিক জ্যাক

D. ভারী বস্তু  তোলার জন্য ব্যবহৃ  ত ক্রো বার (crowbar) ✓

Q3 Part B (Fitter)

বোল্টে র ড্র  য়িং য়ে , ড্রি  লিং হোলের ভিতরে থ্রে ডের অদৃ শ্য অংশ
দেখানোর জন্য সাধারণত কোন ধরনের লাইন ব্যবহার করা হয় ?

A. অদৃ শ্য ((hidden) বিবরণ নির্দে শকারী ড্যাশযু ক্ত   লাইন ✓

B. কেন্দ্রী  য়  পথ (center paths) নির্দে শকারী চেইন লাইন

C. অভ্যন্ত রীণ বিবরণ দেখানো ঢেউ খেলানো (Wavy) লাইন

D. দৃ শ্যমান রূপরেখার জন্য মোটা লাইন

Q4 Part B (Fitter)

D.C. ওয়ে ল্ডিং জেনারেটরের কোন সু বিধার মাধ্যমে ইলেকট্রো ড এবং

বেস মেটালের মধ্যে তাপের বণ্ট ন নিয় ন্ত্র ণ করা যায় ?

A. ওয়ে ল্ডিং কেবল ইনসু লেশন (Welding cable insulation)

B. ইলেকট্রো ড কোটিং  (Electrode coating) বেছে নেওয়া

C. পোলারিটি  (Polarity) বেছে নেওয়া র ক্ষমতা ✓

D. কু লিং ফ্যান অপারেশন (Cooling fan operation)

Q5 Part B (Fitter)

কারখানায়  'ক্র স বেল্ট  ড্রা  ইভ' বসানোর সময়  'ওপেন বেল্ট  ড্রা  ইভ'
পদ্ধ   তির তু লনায়  কী ধরনের ব্যবহারিক অসু বিধা দেখা দিতে পারে?

A.
ক্র স বেল্ট  ড্রা  ইভ কপিকলের অ্যালাইনমেন্ট  কে উন্ন ত করে এবং
শক্তি  র অপচয়  উল্লে খযোগ্যভাবে কমায়

B.
বেল্টে র ঘর্ষ ণ ও মোচড়ে র কারণে ক্র স বেল্ট  ড্রা  ইভে ক্ষয়
বেশি হয়

✓

C.
ওপেন বেল্ট  ড্রা  ইভের তু লনায়  ক্র স বেল্ট  ড্রা  ইভে কম্পন কম হয়

এবং এটি  অপেক্ষাকৃ ত কম শব্দে কাজ করে

D.
ওপেন বেল্ট  ড্রা  ইভ পদ্ধ   তির তু লনায়  ক্র স বেল্ট  ড্রা  ইভে
রক্ষণাবেক্ষণের প্র য়ো জন কম হয়

Q6 Part B (Fitter)

শক্তি   সঞ্চালন (power transmission) ব্যবস্থা য়  একটি  সলিড
পু লির (solid pulley) প্র ধান কাজকে নিচের কোনটি  সবচেয়ে

ভালোভাবে বর্ণ না করে?

A.
এটি  বেল্ট  ব্যবহার করে শ্যাফটগুলোর মধ্যে ঘূ র্ণ ন গতি
সঞ্চালন করে

✓

B. এটি  মেশিনে বৈদ্যু তিক সার্কি ট সংযু ক্ত   করতে ব্যবহৃ  ত হয়

C. এটি  গিয়া র ব্যবস্থা য়  গতির দিক পরিবর্ত ন করে

D. এটি  চালিত শ্যাফটে (driven shaft) প্র যু ক্ত   বল বৃ দ্ধি    করে

Q7 Part B (Fitter)

একটি  ডেপ্ থ গেজ (depth gauge) দিয়ে  পরিমাপ করার সময়

সেটি র কোন অংশ নির্দে শক তলের (reference surface) উপর

থাকে?

A. লক স্ক্রু    (Lock screw)

B. স্পিন্ড ল (Spindle)

C. ভার্নি য়া র স্কে   ল (Vernier scale)

D. বেস (Base) ✓

Q8 Part B (Fitter)

শুষ্ক    (dry) মেশিনিং প্র ক্রি য়া র সময়  সিরামিক টু ল উপাদানের কোন
বৈশিষ্ট্য টি  সবচেয়ে  সু বিধাজনক?

A. সহজে ধার দেওয়া র (sharpening) সু বিধা

B. উচ্চ তাপ-সহনশীলতা ✓

C. অধিক দৃ ঢ় তা (toughness)

D. স্ব  ল্প  খরচ
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Q9 Part B (Fitter)

পাইপ ফিটিং য়ে র কাজে পাইপ আঁটসাঁ ট (tightening) করা ও ঢিলা
(loosening) করার জন্য কোন যন্ত্র টি  সবচেয়ে  উপযু ক্ত  ?

A. অ্যাডজাস্টে বল স্প্যানার (Adjustable spanner)

B. স্ক্রু   -ড্রা  ইভার (Screwdriver)

C. পাইপ রেঞ্চ (Pipe wrench) ✓

D. হ্যাকস' (Hacksaw)

Q10 Part B (Fitter)

একটি  AC ওয়ে ল্ডিং ট্রা ন্সফরমার সাধারণত মেইনস ভোল্টে জকে
একটি  ওপেন-সার্কি ট ভোল্টে জে হ্রা স করে। এর পরিসর কত?

A. 120 থেকে 180 ভোল্ট

B. 40 থেকে 100 ভোল্ট ✓

C. 10 থেকে 20 ভোল্ট

D. 200 থেকে 250 ভোল্ট

Q11 Part B (Fitter)

ফিটিং য়ে র কাজে পিলার ফাইল (pillar file) এর প্র ধান ব্যবহার
নিচের কোনটি  সবচেয়ে  ভালোভাবে বর্ণ না করে?

A. কাটার জন্য করাতের (saw) ব্লে ড ধারালো করা

B.
সমান্ত রাল পাশবিশিষ্ট  সমতল পৃ ষ্ঠ  এবং স্ল ট তৈরি
(Shaping) করা

✓

C. ধাতু র গোলাকার ছিদ্র  বড়  করা

D. বক্র  পৃ ষ্ঠ  থেকে উপাদান অপসারণ করা

Q12 Part B (Fitter)

একটি  সিঙ্গেল অ্যাকচু য়ে টরের (actuator) জন্য দু টি  স্ব তন্ত্র  নিয় ন্ত্র ণ
বিন্দু   (control point) বিশিষ্ট  সিস্টে মে 'টু -ওয়ে  ভালভ' (two-way
valve) এর পরিবর্তে  'শাটল ভালভ' (shuttle valve) ব্যবহারের
প্র ধান কারণ কী?

A.
একইসাথে কাজ করা রোধ করতে শাটল ভালভ, দু টি  নিয় ন্ত্র ণ
বিন্দু  র সংকেতগুলোর মধ্যে আন্তঃ সংযোগ (interlock) বা
বাধা সৃ ষ্টি  করে।

B.
কোনো একটি  নিয় ন্ত্র ণ বিন্দু   সক্রি য়  হলে শাটল ভালভ উভয়

নিয় ন্ত্র ণ বিন্দু   থেকেই বাতাস নির্গ ত করে।

C.

শাটল ভালভ সংকেতের কোনো ব্যাঘাত বা অপচয়  ছাড়া ই
(without signal interference or loss) যেকোনো
একটি  নিয় ন্ত্র ণ বিন্দু   থেকে অ্যাকচু য়ে টর পরিচালনার
সু বিধা দেয় ।

✓

D.

শাটল ভালভ একটি  নিয় ন্ত্র ণ বিন্দু  কে সচল রেখে অন্যটি কে বন্ধ  
রাখার মাধ্যমে একবারে কেবল একটি  নিয় ন্ত্র ণ বিন্দু  কেই কাজ
করতে দেয় ।

Q13 Part B (Fitter)

নতু ন হোল (hole) তৈরি করার চেয়ে  বিদ্যমান কোনো হোলকে বড়

করার জন্য প্র ধানত কোন ধরনের ড্রি ল ব্যবহার করা হয় ?

A. স্পেড ড্রি  ল (Spade drill)

B. টু ইস্ট  ড্রি  ল (Twist drill)

C. কোর ড্রি  ল (Core drill) ✓

D. সেন্টা  র ড্রি  ল (Center drill)

Q14 Part B (Fitter)

যদি কোনো নিউম্যাটি ক সিস্টে মে (pneumatic system) ম্যানু য়া ল
নিয় ন্ত্র ণের মাধ্যমে দু টি  অ্যাকচু য়ে টরের মধ্যে বায়ু   সাপ্লা ই অদলবদল
(alternate) করতে হয় , তবে কোন ধরনের ভালভ এই কাজের জন্য

সবচেয়ে  উপযু ক্ত  ?

A. নন-রিটার্ন  ভালভ

B. ফ্লো  কন্ট্রো  ল ভালভ

C. প্রে শার রিলিফ ভালভ

D. ডাইরেকশনাল কন্ট্রো  ল ভালভ ✓

Q15 Part B (Fitter)

একটি  নিউম্যাটি ক প্রে স (pneumatic press) অ্যাসেম্ব ল করার
(assembling) সময়  সিলিন্ডা রের গতি নিখুঁ তভাবে নিয় ন্ত্র ণ করার
জন্য, পরিচালনাকালে (during operation) কোন ধরনের ভালভ

বেছে নিতে হবে?

A. প্রে শার রিডিউসিং ভালভ

B. শাটল ভালভ

C. ফ্লো  কন্ট্রো  ল ভালভ ✓

D. ডাইরেকশনাল কন্ট্রো  ল ভালভ

Q16 Part B (Fitter)

একজন ইঞ্জিনিয়া র দু টি  স্টি লের প্লে ট জোড়া  লাগানোর জন্য একটি
M8 স্ক্রু    নির্বা চন করলেন। M8 x 1.25 x 40 স্পেসিফিকেশনে কোন
মানটি  নমিনাল ডায়া মিটার নির্দে শ করে?

A. 1.25 mm

B. 16 mm

C. 40 mm

D. 8 mm ✓
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Q17 Part B (Fitter)

ওয়া র্ক শপে একটি  গুরুত্ব পূ র্ণ  কাজ চলাকালীন হঠাৎ একটি  মেশিন
কাজ করা বন্ধ     করে দেয়  এবং তা থেকে ধোঁ য়া  বের হতে শুরু করে।
শিফট সু পারভাইজার হিসেবে, কোন তাৎক্ষণিক পদক্ষেপটি  সিস্টে মের
বিকল হওয়া র প্র তিক্রি য়া য়  সঠি ক জরুরি ব্যবস্থা পনা হিসেবে গ্র হণ
করা উচিত?

A.
স্বা  ভাবিক কার্য ক্র ম ফিরিয়ে  আনতে অবিলম্বে   মেশিনটি  মেরামত
করা শুরু করা।

B.
অবিলম্বে   রক্ষণাবেক্ষণকারী দলকে (maintenance team)

জানানো এবং পরবর্তী  সহায় তার জন্য অপেক্ষা করা।

C.
অবিলম্বে   কর্ম ক্ষেত্র খালি (Evacuate) করা এবং ধোঁ য়া  পরীক্ষা
(unchecked) না করেই চলে যাওয়া ।

D.
অবিলম্বে   মেশিনটি  বন্ধ     করা এবং জরুরি বায়ু  চলাচল
ব্যবস্থা  (emergency ventilation) চালু  করা।

✓

Q18 Part B (Fitter)

একটি  ওয়া র্ক শপ ড্রি  লিং মেশিনের ব্যাপক মেরামতের (overhaul)

সময় , রক্ষণাবেক্ষণের কাজ শুরুর আগে নিরাপত্তা নিশ্চিত করার জন্য

সবচেয়ে  উপযু ক্ত   প্রা থমিক পদক্ষেপ কোনটি ?

A.
বিদ্যু ৎ সংযোগ বিচ্ছিন্ন  করা এবং চলমান অংশগুলোকে
সু রক্ষিত করা

✓

B. কাজের জায় গা থেকে ধু লো ও আবর্জ না পরিষ্কা   র করা

C. সমস্ত  গিয়া র এবং স্লা ইডিং পৃ ষ্ঠ  ভালোভাবে লু ব্রি কেট করা

D.
ডায়া ল ইন্ডি কেটর ব্যবহার করে স্পিন্ড ল অ্যালাইনমেন্টে  র
সঠি কতা যাচাই করা

Q19 Part B (Fitter)

একজন নির্মা তাকে এমন একটি  ধাতু  বেছে নিতে হবে যা দিয়ে  পাতলা
ও জটি ল আকৃ তির পাত তৈরি করা যাবে এবং যা বাঁ কানো বা হাতু ড়ি
দিয়ে  আঘাত করার সময়  ফেটে যাবে না। উপাদানটি  নির্বা চনের সময়

নির্মা তার কোন ধর্ম টি কে অগ্রা ধিকার দেওয়া  উচিত?

A. ভঙ্গু রতা (Brittleness)

B. প্র সারণশীলতা (Ductility)

C. কাঠি ন্য (Hardness)

D. নমনীয় তা (Malleability) ✓

Q20 Part B (Fitter)

ইস্পাতের ওপর একটানা উচ্চ-গতির মেশিনিং (continuous high-

speed machining) করার সময়  কোন কাটিং  টু লের উপাদানটি
সবচেয়ে  দ্রু ত কার্যকারিতা হারাবে?

A. কার্ব ন টু ল স্টি ল ✓

B. সিরামিক টু লের উপাদান

C. হাই-স্পিড স্টি ল(HSS)

D. কাস্ট  অ্যালয়  স্টি ল

Q21 Part B (Fitter)

টলারেন্স ডায়া গ্রা মের কোন বৈশিষ্ট্য টি  দৃ শ্যত ট্রা নজিশন ফিট নির্দে শ
করে?

A.
হোল টলারেন্স জোন সম্পূ র্ণ রূপে শ্যাফট টলারেন্স জোনের
উপরে

B.
হোল (hole) এবং শ্যাফটের (shaft) সম্পূ র্ণ  পৃ থক টলারেন্স
জোন

C.
জিরো লাইনের সাপেক্ষে হোল (hole) এবং শ্যাফটের
(shaft) ওভারল্যাপিং টলারেন্স জোন

✓

D.
শ্যাফট টলারেন্স জোন সম্পূ র্ণ রূপে হোল টলারেন্স জোনের
উপরে

Q22 Part B (Fitter)

কোনো পদার্থে র প্র সারণশীলতা (ductility) বলতে সেই পদার্থে র
______ ক্ষমতাকে বোঝায় ।

A.
পৃ ষ্ঠ তলে দাগ বা গর্ত  পড়া  (surface indentation) প্র তিরোধ
করা

B. দক্ষতার সাথে তাপ পরিবহন করা

C.
ভেঙে যাওয়া র আগে নমনীয়  বিকৃ তি (plastic

deformation) মধ্য দিয়ে  যাওয়া
✓

D. বল বা ভার অপসারণের পর প্রা রম্ভি ক অবস্থা য়  ফিরে আসা

Q23 Part B (Fitter)

যে পদার্থ  ভেঙে না গিয়ে  চাপ, বাঁ কানো এবং টানার শক্তি   সহ্য করতে
পারে, তার মধ্যে ______ গুণটি  রয়ে ছে বলে ধরা হয় ।

A. টেনাসিটি  বা সহনশীলতা (Tenacity) ✓

B. ব্রি টল্ ‌নেস বা ভঙ্গু রতা (Brittleness)

C. ইলাস্টি সিটি  বা স্থি তিস্থা পকতা (Elasticity)

D. হার্ড নেস বা দৃ ঢ় তা (Hardness)

Q24 Part B (Fitter)

একটি  ট্রা নজিশন ফিট স্কে   চে (transition fit sketch), টলারেন্স
জোনের (tolerance zones) ওভারল্যাপিং অঞ্চলটি
(overlapping region) কী নির্দে শ করে?

A.
মেটিং  উপাদানগুলির (mating components) সঠি ক বেসিক
সাইজ (basic size)

B. হোল এবং শ্যাফটের মধ্যে সর্ব নিম্ন  সম্ভা ব্য ক্লি য়া রেন্স

C. হোল এবং শ্যাফটের মধ্যে সর্বো চ্চ সম্ভা ব্য ক্লি য়া রেন্স

D.

যে পরিসরের মধ্যে ক্লি য়া রেন্স (clearance) অথবা
ইন্টা  রফারেন্স (interference) যেকোনো একটি  ঘটতে
পারে

✓B
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Q25 Part B (Fitter)

নিচের কোন ধরনের বিয়া রিং উপাদানকে সাধারণত ব্যাবিট মেটাল
(Babbitt metal) বলা হয় ?

A.
টি ন-বেসড হোয়া ইট মেটাল (Tin-based white

metal)
✓

B. লেড-কোটেড স্টী ল অ্যালয়  (Lead-coated steel alloy)

C.
কপার-বেসড বিয়া রিং অ্যালয়  (Copper-based bearing

alloy)

D.
অ্যান্টি  মনি-হার্ডে ন্ড  কাস্ট  আয় রন (Antimony-hardened

cast iron)

Q26 Part B (Fitter)

কোনো মেশিনের জন্য নিউম্যাটি ক সার্কি ট সংযোজনের সময় , সমস্ত
কন্ট্রো  ল ভালভের ঠি ক আগে (আপস্ট্রি  ম-এ) FRL ইউনিটটি  স্থা পন
করা হয় । কর্মশালার এয়া র সাপ্লা ই লাইনে FRL ইউনিটটি কে এই
অবস্থা নে রাখার উদ্দেশ্য কী?

A.
সিস্টে মের সমস্ত  অ্যাকচু য়ে টরে একটি  ধ্রু বক তাপমাত্রায়

কম্প্রে সড এয়া র সরবরাহ করা

B.
ওয়া র্ক শপ লাইনের কেবল শেষ নিউম্যাটি ক টু লটি তে
লু ব্রি কেশন প্র দান করা

C.
রক্ষণাবেক্ষণের কাজের সময়  মেইন লাইন থেকে নির্দি ষ্ট
অ্যাকচু য়ে টরগুলিকে আলাদা করা

D.
সমস্ত  ডাউনস্ট্রি  ম উপাদান যাতে পরিষ্কা   র, নিয় ন্ত্রি ত এবং
লু ব্রি কেটেড বাতাস পায়  তা নিশ্চিত করা

✓

Q27 Part B (Fitter)

বিভিন্ন  পাইপের ব্যাসের সাথে সামঞ্জস্য রাখতে একটি  ফু টপ্রি ন্ট   রেঞ্চের
(footprint wrench) গ্রি প সাইজ (grip size) কীভাবে সামঞ্জস্য বা
অ্যাডজাস্ট  করা হয় ?

A.
হ্যান্ডে লের পাশে থাকা একটি  থাম্ব  -স্ক্রু    (thumb-screw)
আঁ টোসাঁ টো করার (tightening) মাধ্যমে

B.
জ-ইনসার্ট কে (jaw insert) একটি  ভিন্ন  প্র মিত আকারের অংশ
(standardised size piece) দ্বা রা প্র তিস্থা পন করার মাধ্যমে

C.
নিরেট হ্যান্ডে লের (solid handle) বিভিন্ন  হোলে
(holes) পিভট পিন (pivot pin) স্থা পন করার মাধ্যমে

✓

D.
স্ট্র্যা পের (strap) সম্পূ র্ণ  দৈর্ঘ্য  বরাবর একটি  অ্যাডজাস্টে বল
কলার (adjustable collar) স্লা ইড বা স্থা নান্ত র করার মাধ্যমে

Q28 Part B (Fitter)

ওয়া র্ক শপ অ্যাসেম্ব  লি ড্র  য়িং -এ কাউন্টা  রসাঙ্ক রিভেটের

(countersunk rivet) উপস্থা পনাটি  বোঝার সময়  কোন বিষয় টি
সবার আগে পরীক্ষা করা প্র য়ো জন?

A. সেকশনাল ভিউয়ে  প্র দর্শি ত হেডের (head) ধরণ ✓

B. নোট বা নির্দে শনায়  উল্লি খিত রিভেটের (rivet) উপাদান

C. পরিমাপসহ রিভেট শ্যাঙ্কের (rivet shank) দৈর্ঘ্য

D. ড্র  য়িং -এ প্র দর্শি ত বসানোর (insertion) পদ্ধ   তি

Q29 Part B (Fitter)

নিচের কোনটি  একটি  শেল রিমারকে (shell reamer) একটি  সলিড
রিমার (solid reamer) থেকে আলাদা করে?

A. শেল রিমারে কেবল স্পাইরাল ফ্লু  টস (spiral flute) থাকে

B.
শেল রিমারে একটি  স্থা য়ী ভাবে যু ক্ত   বা অবিচ্ছেদ্য শ্যাঙ্ক
(integral shank) থাকে না

✓

C. শেল রিমার সর্ব দা সামঞ্জস্যযোগ্য বা অ্যাডজাস্টে বল হয়

D.
শেল রিমার কেবল নরম উপাদানের বা নরম ধাতু র জন্য
ব্যবহৃ  ত হয়

Q30 Part B (Fitter)

পাইপ ভাইসের (pipe vice) কোন বৈশিষ্ট্য টি  থ্রে ডিংয়ে র সময়

পাইপকে ধরে রাখার ক্ষমতা উন্ন ত করে?

A. প্র তিস্থা পনযোগ্য কাঠের চোয়া ল (wooden jaws)

B.
সেরেটেড গ্রি পিং সারফেস (Serrated gripping

surfaces)
✓

C. রাবার প্যাডিং (Rubber padding)

D. সমতল মসৃ ণ চোয়া ল প্লে ট (jaw plates)

Q31 Part B (Fitter)

ওয়া র্ক শপে কোনো ফ্ল্যা ট বারের উপরিভাগের ফিনিশ বা মসৃ ণতা নষ্ট
না করে সেটি কে নির্ভু লভাবে বাঁ কানোর জন্য প্রা য় শই কোন পদ্ধ   তিটি
ব্যবহার করা হয় ?

A. বারটি কে উত্তপ্ত  করা এবং তারপর জলে ডু বিয়ে  ঠান্ডা  করা

B. ভাইসে আটকে বারটি কে মোচড়া নো (twisting)

C. হাতু ড়ি  দিয়ে  বারটি র ওপর বারবার আঘাত করা

D.
বেন্ডিং  ব্ল ক ব্যবহার করা এবং সু ষম চাপ (uniform

pressure) প্র য়ো গ করা
✓
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Q32 Part B (Fitter)

নিচের কোনটি  থেকে অ্যালু মিনিয়া ম অক্সাইড ঘর্ষ ণকারী (abrasive)

তৈরি করা হয় ?

A. দস্তা  আকরিক

B. তামা আকরিক

C. বক্সাইট আকরিক ✓

D. লৌহ আকরিক

Q33 Part B (Fitter)

একটি  ফ্ল্যা ট বেল্ট  পু লি সিস্টে ম ইনস্ট ল করার সময় , পু লির পৃ ষ্ঠে র
কোন বৈশিষ্ট্য টি  চলার সময়  বেল্ট কে কেন্দ্রে   বজায়  রাখতে সাহায্য
করে?

A. একেবারেই বক্র তা ছাড়া  একটি  সমতল পৃ ষ্ঠ  (flat face)

B. পু লির পৃ ষ্ঠ  জু ড়ে  একটি  সামান্য উত্তল আকৃ তি ✓

C. আকৃ তির কোনো পরিবর্ত ন ছাড়া ই একটি  সম্পূ র্ণ  অমসৃ ণ পৃ ষ্ঠ

D.
পু লির পৃ ষ্ঠ  (pulley face) জু ড়ে  একটি  সামান্য অবতল
আকৃ তি

Q34 Part B (Fitter)

ড্র  য়িং  শীটে একটি  আয় তাকার ব্ল কের অর্থো গ্রা ফিক প্র জেকশন তৈরির
সময় , 'টপ ভিউ' (উপরের দৃ শ্য) সঠি কভাবে প্র জেক্ট  করার জন্য কোন
রেফারেন্স প্লে নটি  ব্যবহার করা হয় ?

A.
টপ ভিউ প্র জেক্ট  করার জন্য অক্সিলিয়া রি প্লে ন ব্যবহার করা
হয়

B. টপ ভিউ প্র জেক্ট  করার জন্য ভার্টি  ক্যাল প্লে ন ব্যবহার করা হয়

C.
টপ ভিউ প্র জেক্ট  করার জন্য হরাইজন্টা  ল প্লে ন ব্যবহার
করা হয়

✓

D. টপ ভিউ প্র জেক্ট  করার জন্য প্রো ফাইল প্লে ন ব্যবহার করা হয়

Q35 Part B (Fitter)

উন্ন ত মানের হোয়া ইট মেটাল বিয়া রিং-এ (white metal

bearings), হোয়া ইট মেটালের পাতলা স্ত রটি  সাধারণত একটি
________ দ্বা রা সাপোর্টেড থাকে।

A. কাস্ট  আয় রনের (cast iron) ব্যাকিং

B. কাঠের ব্যাকিং

C. পিতলের ব্যাকিং

D. স্টি লের ব্যাকিং (backing) ✓

Q36 Part B (Fitter)

একটি  ওয়া র্ক শপ মেশিনের ইলেক্ট্রো  -নিউম্যাটি ক কন্ট্রো  ল সিস্টে মে,
কোন উপাদানটি  একটি  নিউম্যাটি ক ভালভ অপারেট করার জন্য
সরাসরি বৈদ্যু তিক শক্তি  কে রৈখিক যান্ত্রি ক গতিতে রূপান্ত রিত করে?

A. ম্যানিফোল্ডের সঙ্গে সংযু ক্ত   প্রে সার সু ইচ

B. ভালভ অ্যাসেম্ব  লির ভিতরে থাকা সলিনয়ে ড কয়ে ল ✓

C. কম্প্রে সার থেকে আসা পাইলট এয়া র সিগন্যাল

D. সার্কি ট প্যানেলে থাকা কন্ট্রো  ল রিলে

Q37 Part B (Fitter)

ক্যাপ স্ক্রু    (cap screw) শক্ত   করলে ________ সৃ ষ্টি  হয় ।

A. স্লা ইডিং গতি

B. কাটার প্র ক্রি য়া

C. ঘূ র্ণ ন গতি

D. ক্ল্যা ম্পিং প্র ক্রি য়া  ✓

Q38 Part B (Fitter)

ওয়া র্ক শপে (workshop) ব্যবহৃ ত একটি  ফ্ল্যা ট ফাইলের (flat file)

হাতে আঁকা স্কে   চে (free hand sketch) নিচের কোন বৈশিষ্ট্য টি
অন্ত র্ভু ক্ত   করা উচিত?

A.
স্কে   চে খাঁ জকাটা অংশটি  (serrated body) স্পষ্ট ভাবে দেখাতে
হবে।

B.
স্কে   চটি তে গোলাকার হাতলটি  (round handle) স্পষ্ট ভাবে
দেখাতে হবে।

C.
স্কে   চটি তে বাঁ কা ফলকটি  (curved blade) স্পষ্ট ভাবে দেখাতে
হবে।

D.
স্কে   চটি তে ক্র মশ সরু হয়ে  আসা প্রা ন্ত টি  (tapered

edge) স্পষ্ট ভাবে দেখাতে হবে।
✓

Q39 Part B (Fitter)

একটি  থ্রা স্ট  বিয়া রিং (thrust bearing) এ, শ্যাফট অক্ষের (shaft

axis) সাপেক্ষে লোড (load) কোন দিকে কাজ করে?

A. একটি  বৃ ত্তাকার পথে

B. যদৃ চ্ছ দিকে

C. শ্যাফট অক্ষের সাথে লম্ব  ভাবে

D. শ্যাফট অক্ষের সমান্ত রালে ✓
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Q40 Part B (Fitter)

একটি  মেশিনের অংশ এমনভাবে তৈরি করা হয়  যে এর পৃ ষ্ঠ তলের
ক্ষেত্রফল 169 বর্গ  মিলিমিটার হয় । যদি একক বর্গ  সেন্টি  মিটারে
পরিবর্তি ত করা হয় , তবে নতু ন এককে পৃ ষ্ঠ তলের ক্ষেত্রফলের বর্গ মূ ল
কত হবে?

A. 1.3 ✓

B. 0.13

C. 169

D. 13

Q41 Part B (Fitter)

একটি  স্ক্রু    থ্রে ডকে (screw thread) M12 × 1.75 হিসেবে নির্দি ষ্ট  করা

হয়ে ছে। এই স্পেসিফিকেশনে 'M12' কী নির্দে শ করে?

A. বারো মিলিমিটারের পিচ (Pitch)

B. বারো ডিগ্রি র থ্রে ড কোণ (Thread angle)

C.
বারো মিলিমিটারের মেজর ডায়া মিটার (Major

diameter)
✓

D. বারো মিলিমিটারের মাইনর ডায়া মিটার (Minor diameter)

Q42 Part B (Fitter)

কন্ট্রো  ল প্যানেলে সংবেদনশীল ইলেকট্র নিক যন্ত্রাং শের ক্ষতি না করে

বৈদ্যু তিক তার জোড়া  লাগানোর জন্য কোন ধরনের সোল্ডার
(solder) সবচেয়ে  উপযু ক্ত  ?

A. সিলভার সোল্ডার (Silver solder)

B.
সলিড ওয়্যা র প্লা ম্বিং   সোল্ডার (Solid wire plumbing

solder)

C. রেজিন কোর সোল্ডার (Resin core solder) ✓

D. অ্যাসিড কোর সোল্ডার (Acid core solder)

Q43 Part B (Fitter)

কোন উক্তি  টি  সবচেয়ে  ভালোভাবে ব্যাখ্যা করে যে, কোনো ধাতব দণ্ডে
বল প্র য়ো গ করা হলে স্থি তিস্থা পকতা কীভাবে এর আচরণকে প্র ভাবিত
করে?

A.
বলপ্র য়ো গ বন্ধ     করা হলে,স্থি তিস্থা পকতা দণ্ডটি কে তার
প্রা থমিক অবস্থা য়  ফিরে আসতে সহায় তা করে।

✓

B.
বল প্র য়ো গের ফলে স্থি তিস্থা পকতা দণ্ডটি তে স্থা য়ী  বিকৃ তি
(deformation) ঘটায় ।

C.
স্থি তিস্থা পকতা কোনো বলের প্র ভাবে দণ্ডটি কে বিকৃ ত হওয়া
(deformation) থেকে বিরত রাখে।

D.
বল প্র য়ো গ করা হলে স্থি তিস্থা পকতা, দণ্ডটি র কাঠি ন্য
(hardness) বৃ দ্ধি    করে।

Q44 Part B (Fitter)

ওয়া র্ক শপের কাজে একটি  স্ট্রে ইট পিন হ্যামার (straight peen

hammer) এর প্র ধান উদ্দেশ্য কী?

A. ধাতব উপাদানগুলোর পু রুত্ব  যথাযথভাবে পরিমাপ করা

B.
হাতু ড়ি র হাতলের অক্ষের সঙ্গে সমান্ত রাল অভিমু খে
ধাতু কে আকার দেওয়া

✓

C. ধাতব শীটগুলোকে প্র য়ো জনীয়  আকারে কেটে নেওয়া

D.
মেশিনিং অপারেশনের সময়  ওয়া র্ক পিসগুলিকে শক্ত  ভাবে ধরে
রাখা

Q45 Part B (Fitter)

নিচের কোনটি  একটি  ওয়া র্ক শপ পরিবেশে সাধারণত ব্যবহৃ ত
ব্যক্তি  গত সু রক্ষা চিহ্নে  র (Personal safety sign) উদাহরণ?

A. অগ্নি  নির্বা পক যন্ত্রে র অবস্থা ন নির্দে শক চিহ্ন

B. প্রা থমিক চিকিৎসা বক্সের চিহ্ন

C. জরুরি বহির্গ মন পথ নির্দে শক চিহ্ন

D. চশমা বা সেফটি  গগলস পরার প্র তীক ✓

Q46 Part B (Fitter)

পিলার-টাইপ ড্রি  লিং মেশিনে কোন প্র ধান কাঠামোগত অংশটি
স্পিন্ড লকে ধরে রাখে?

A. টেবিল

B. ফু ট প্যাডেল

C. কলাম ✓

D. বেল্ট  কভার

Q47 Part B (Fitter)

একটি  কপিকল ব্যবস্থা য়  উপরের এবং নিচের ব্ল কে সমান সংখ্যক
কপিকল থাকে, যেখানে উপরের ব্ল কটি  স্থি র এবং নিচের ব্ল কটি  সচল।

একটি  মাত্র দড়ি  সবকটি  কপিকলের মধ্য দিয়ে  যায়  এবং নিচের
ব্ল কটি র সঙ্গে একটি  লোড যু ক্ত   থাকে।
যদি কপিকলের সংখ্যা 4 হয় , তবে বেগ অনু পাত (VR) কত হবে?

A. 8

B. 4 ✓

C. 2

D. 16
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Q48 Part B (Fitter)

কারখানার যন্ত্র পাতিতে ব্যবহৃ ত ফ্ল্যা ট বেল্ট  পু লির উপরিভাগে (face

এ) কেন 'ক্রা উনিং' ব্যবহার করা হয় ?

A. এটি  বেল্ট  ও পু লির মধ্যকার ঘর্ষ ণ উল্লে খযোগ্যভাবে বৃ দ্ধি    করে

B.
এটি  ঘূ র্ণ নের সময়  ফ্ল্যা ট বেল্ট কে কেন্দ্র  বিন্দু  তে বা
মাঝখানে ধরে রাখতে সহায় তা করে

✓

C. এটি  পু লির সামগ্রি ক ব্যাস কমিয়ে  দেয়

D. এটি  ব্যবহৃ  ত বেল্টে র পু রুত্ব  কমিয়ে  দেয়

Q49 Part B (Fitter)

থ্রে ড কাটার (thread cutting) সময়  থ্রে ডিং ডায়া ল ইন্ডি কেটরের
(threading dial indicator) উদ্দেশ্য কী?

A.
থ্রে ডিং অপারেশনের সময়  কাটের গভীরতা বা ডেপথ (depth

of cut) নিশ্চিত করা

B.
লিডস্ক্রু   র (leadscrew) ঘূ র্ণ নের সাপেক্ষে ক্যারেজের
অবস্থা ন (carriage position) নির্দে শ করা

✓

C.
থ্রে ড কাটার সময়  স্পিন্ড ল স্পীড (spindle speed) নির্দে শ
করা

D.
থ্রে ডিংয়ে র সময়  ফিড রেটের সঙ্গে স্পিন্ড লের স্পীড (spindle

speed) সিনক্রো নাইজ করা

Q50 Part B (Fitter)

পাইপ ফিটিং য়ে  ব্যবহৃ ত অন্যান্য সাধারণ পাইপের তু লনায়  GI
পাইপকে কোন বৈশিষ্ট্য টি  সবচেয়ে  বেশি আলাদা করে?

A. নমনীয় তার জন্য এটি  রাবার দিয়ে  প্র লেপযু ক্ত  ।

B. মরিচা পড়া  রোধ করতে এটি  দস্তা র (zinc) প্র লেপযু ক্ত  । ✓

C. উচ্চ পরিবাহিতার জন্য এটি  তামা দিয়ে  তৈরি।

D. এটি  প্লা স্টি ক দিয়ে  তৈরি এবং ওজনে হালকা।

Q51 Part B (Fitter)

সাধারণ হাতু ড়ি র তু লনায়  একটি  স্লে জ হাতু ড়ি র (sledge hammer)

বেশি আঘাতজনিত শক্তি   (impact energy) তৈরি করার পেছনে
প্র ধান গঠনগত বৈশিষ্ট্য  কোনটি ?

A.
ভারসাম্যপূ র্ণ  মাথার জ্যামিতি যা ভারি আঘাতের সময়  দিকগত
স্থা য়ি ত্ব  উন্ন ত করে।

B.
কঠি নভাবে তৈরি ফোর্জ ড মাথার গঠন যা বারবার প্র বল
আঘাতের সময়  শক্তি   সঞ্চালনকে উন্ন ত করে।

C.
দীর্ঘ  হাতল এবং অধিক ভর বিশিষ্ট  হাতু ড়ি র মাথা (head
mass) একত্রে আঘাত করলে উচ্চ ভরবেগ
(momentum) তৈরি করে।

✓

D.
হাতলের বর্ধি ত লিভারেজ যা জোরালো আঘাতের সময়  সু ইং
ব্যাসার্ধ  (swing radius) বৃ দ্ধি    করে।

Q52 Part B (Fitter)

ইন্টা  রনাল থ্রে ডিংয়ে র জন্য ব্যবহৃ ত একটি  স্ট্যা ন্ডা র্ড  হ্যান্ড  ট্যাপ সেটে,
একটি  প্লা গ বা বটমিং ট্যাপকে (plug or bottoming tap) কীভাবে
দ্রু ত শনাক্ত   করা যায় ?

A. শ্যাঙ্কের ওপর দু টি  রিং দেখে

B. শ্যাঙ্কের ওপর চারটি  রিং দেখে

C. শ্যাঙ্কের (shank) ওপর একটি  রিং (ring) দেখে

D. শ্যাঙ্কের ওপর তিনটি  রিং দেখে ✓

Q53 Part B (Fitter)

কোন ধর্ম টি  গলনযোগ্যতার (fusibility) সাথে সবচেয়ে  ঘনিষ্ঠ ভাবে
সম্পর্কি ত?

A. গলনাঙ্ক ✓

B. বৈদ্যু তিক রোধ

C.
তাপীয়  প্র সারণ

D. ঘনত্ব

Q54 Part B (Fitter)

ফেসপ্লে ট অপারেশনের (faceplate operations) সময়  একজন

অপারেটর কীভাবে ক্ল্যা ম্পের (clamps) সঙ্গে টু লের সংঘর্ষে র ঝুঁ কি
(tool collision) কমাতে পারেন?

A. স্পিন্ড ল স্পিড (spindle speed) বৃ দ্ধি    করে

B. ক্ল্যা ম্পগুলো (clamps) আরও শক্ত  ভাবে আটকে

C. দীর্ঘ তর কাটিং  টু ল (cutting tools) ব্যবহার করে

D.
মেশিনিংয়ে র আগে টু ল পাথ (tool path) পরিকল্প না
করে

✓

Q55 Part B (Fitter)

একটি  ফ্যাব্রি কেশন ইউনিটে, সমান্ত রাল শ্যাফট সংযোগ ব্যবহার করা
একটি  গিয়া র ট্রে নে অপশব্দযু ক্ত   কার্যকলাপ (noisy operation)

লক্ষ্য করা যায় । যদি ভবিষ্যতের ইনস্ট লেশনগুলিতে শব্দ (noise)

এবং অক্ষীয়  বল (axial force) কমানোই লক্ষ্য হয় , তাহলে কোন
গিয়া রটি  সু পারিশ করা উচিত?

A.
কম অপশব্দের জন্য হেলিক্যাল গিয়া র, তবে এতে অক্ষীয়  বল
(axial force) বিদ্যমান থাকে।

B.

মসৃ ণ ও শান্ত ভাবে চলার জন্য হেরিংবোন গিয়া র
(Herringbone gear), যাতে কোনো অক্ষীয়  বল (axial

force) থাকে না।
✓

C.
সাধারণ শক্তি   সঞ্চালনের (basic power transmission)
জন্য স্পার গিয়া র, যাতে অপশব্দের (noise) মাত্রা বেশি
থাকে।

D.
অপশব্দযু ক্ত   অ্যাপ্লি কেশনে (noisy applications) শ্যাফটের
দিক পরিবর্ত নের জন্য বেভেল গিয়া র। B
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Q56 Part B (Fitter)

নিচের কোন উপাদানটি  সাধারণত হাই-স্পিড স্টি লে থাকে না?

A. ক্রো মিয়া ম

B. ভ্যানেডিয়া ম

C. টাংস্টে ন

D. নিকেল ✓

Q57 Part B (Fitter)

লেদ মেশিনের কোন অংশে চাক (chucks) এবং ফেসপ্লে ট
(faceplates) বসানো থাকে?

A. টেইলস্ট ক (Tailstock)

B. ক্যারেজ (Carriage)

C. স্পিন্ড ল (Spindle) ✓

D. বেড (Bed)

Q58 Part B (Fitter)

একটি  যন্ত্রে র ইস্পাতের স্প্রিং য়ে র উপর লোড (load) প্র য়ো গ করলে
সেটি  সংকু চিত হয় । আবার লোড অপসারণ করা হলে, স্প্রিং টি  কোনো
স্থা য়ী  বিকৃ তি ছাড়া ই পু নরায়  তার আগের আকৃ তি এবং দৈর্ঘ্যে  ফিরে
আসে। উপাদানের কোন যান্ত্রি ক ধর্মের কারণে এমনটি  ঘটে?

A. স্থি তিস্থা পকতা (Elasticity) ✓

B. দৃ ঢ় তা (Hardness)

C. ভঙ্গু রতা (Brittleness)

D. প্লা স্টি সিটি  (Plasticity)

Q59 Part B (Fitter)

কর্ম ক্ষেত্রের ব্যবস্থা পনায়  ব্যবহৃ ত পাঁ চটি  'S' এর ধারণার প্র থম ধাপ
কোনটি ?

A. সেট ইন অর্ডা র (Set in order)

B. শাইন (Shine)

C. সর্ট  (Sort) ✓

D. স্ট্যা ন্ডা র্ডা ইজ (Standardize)

Q60 Part B (Fitter)

ওয়া র্ডিং  ফাইলের (warding file) প্র ধান ব্যবহার কী?

A. থ্রে ড কাটা

B. সারফেস পলিশিং করা

C. ব্যাস পরীক্ষা করা

D. সরু জায় গায়  ফাইলিং করা ✓

Q61 Part B (Fitter)

কোন ধরনের গিয়া রের একই চাকার উপর বিপরীত অভিমু খে
বাঁ কানো দু টি  দাঁ তের সেট থাকে যা একটি  'V' আকৃ তি তৈরি করে?

A.
চাকার সাথে সংযু ক্ত   (mesh) হওয়া র জন্য নকশাকৃ ত স্ক্রু   -সদৃ শ
দাঁ তযু ক্ত   একটি  ওয়া র্ম  গিয়া র

B.
একটি  স্পার গিয়া র (spur gear) যার সোজা দাঁ তগুলো কেন্দ্র
অক্ষের সমান্ত রালে কাটা থাকে

C.
একটি  হেরিংবোন (herringbone) গিয়া র যার বিপরীত
কোণ দ্বা রা গঠি ত V-আকৃ তির দাঁ ত থাকে

✓

D.
একটি  বেভেল গিয়া র যার শঙ্কু  আকৃ তির দাঁ তগুলো কৌণিক
গতি সঞ্চালনের জন্য কাটা থাকে

Q62 Part B (Fitter)

কোন পরিস্থি তিতে মেশিনের কোনো যন্ত্রাং শে লকিং ডিভাইস হিসেবে
'ক্যাসেল নাট' (castle nut) ব্যবহারের প্র য়ো জন হয় ?

A.
যখন নাট যাতে আলগা না হয়ে  যায়  তার জন্য একটি
স্প্লি ট পিন (split pin) এর প্র য়ো জন হয়

✓

B.
যখন নাটটি কে ধরে রাখার জন্য একটি  স্প্রিং  ওয়া শারই যথেষ্ট
হয়

C. যখন নাটটি  শুধু মাত্র অ্যাডজাস্ট মেন্টে  র কাজে ব্যবহৃ  ত হয়

D. যখন নাটটি কে ঘন ঘন খোলার প্র য়ো জন হয়

Q63 Part B (Fitter)

নিচের কোনটি  ITI ফিটার ট্রে ডে, প্রো ট্র্যা ক্ট রের (protractor) একটি
সাধারণ ব্যবহারকে সবচেয়ে  ভালোভাবে বর্ণ না করে?

A. ধাতব পৃ ষ্ঠে  সমান্ত রাল রেখা আঁ কা

B. উপাদানের পু রুত্ব  (thickness) পরীক্ষা করা

C. প্লে টের ওপর কোনো গর্তে র (hole) কেন্দ্র   চিহ্নি  ত করা

D. ওয়া র্ক পিসে কোণ পরিমাপ ও চিহ্নি  ত করা ✓

Q64 Part B (Fitter)

একটি  নিউম্যাটি ক সিস্টে মে, কম্প্রে সারের পরে এবং ডিস্ট্রি  বিউশন
লাইনের আগে কেন একটি  এয়া র রিসিভার ট্যাঙ্ক স্থা পন করা হয় ?

A. সংনমিত বাতাস থেকে ধূ লিকণা দূ র করতে

B.
কার্য চক্র  চলাকালীন নিউম্যাটি ক টু লগুলোকে পিচ্ছিল
(লু ব্রি কেট) করতে

C. এয়া র কম্প্রে সারের শক্তি   খরচ কমাতে

D.
সংনমিত বাতাস জমা রাখতে এবং চাপের স্থি তিশীলতা
বজায়  রাখতে

✓
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Q65 Part B (Fitter)

নিচের কোন ওয়ে ল্ডিং পদ্ধ   তিতে সংযোগস্থ লে (joint) বেস
ম্যাটেরিয়া লকে গলিয়ে  ধাতু  জোড়া  লাগানো হয় ?

A. রেসিস্ট্যা ন্স ওয়ে ল্ডিং

B. সলিড-স্টে ট ওয়ে ল্ডিং

C. প্রে শার ওয়ে ল্ডিং

D. ফিউশন ওয়ে ল্ডিং ✓

Q66 Part B (Fitter)

সমান আকারের বল বিয়া রিং (ball bearings) এর তু লনায় , রোলার
বিয়া রিং (roller bearings) কোন ধরণের লোড বহন করতে পারে?

A. উচ্চ রেডিয়া ল লোড ✓

B. সমান রেডিয়া ল লোড

C. নিম্ন  রেডিয়া ল লোড

D. কোনো রেডিয়া ল লোড বহন করতে পারে না

Q67 Part B (Fitter)

একজন টেকনিশিয়া ন এমন একটি  সার্কি ট পরীক্ষা করছেন যা
ঠি কমতো কাজ করছে না। বিদ্যু ৎ সরবরাহ সচল থাকলে এবং সমস্ত

সংযোগ অক্ষত বলে মনে হলেও একটি  রোধকের দুই প্রা ন্তে র
পরিমাপকৃ ত ভোল্টে জ প্র ত্যাশার চেয়ে  অনেক কম। নিচের কোনটি
এর সবচেয়ে  সম্ভা ব্য কারণ?

A.
সার্কি টের সঠি ক কার্য কারিতার জন্য রেজিস্ট রের মানটি  অত্যন্ত
কম

B.
পাওয়া র সাপ্লা ই সার্কি টের লোডের জন্য অপর্যা প্ত  কারেন্ট
সরবরাহ করছে

C.
তারের সংযোগস্থ লে উচ্চ রোধ (high resistance) বা
সংযোগপথে আংশিক বিচ্ছিন্ন তা রয়ে ছে

✓

D.
একটি  সমান্ত রাল পথের কারণে রেজিস্ট রটি  শর্ট -সার্কি ট হয়ে

গেছে

Q68 Part B (Fitter)

আউটসাইড মাইক্রো মিটারের কোন অংশটি  স্থি র থাকে এবং
পরিমাপের সময়  ওয়া র্ক পিসকে ধরে রাখে?

A. থিম্ব  ল (Thimble)

B. স্পিন্ড ল (Spindle)

C. অ্যানভিল (Anvil) ✓

D. র‍্যাচেট স্ট প (Ratchet stop)

Q69 Part B (Fitter)

একজন ফিটারকে ধাতু  কাটার আগে ধাতব পাতের ওপর নির্ভু ল
সমান্ত রাল রেখা চিহ্নি  ত করার কাজ দেওয়া  হয়ে ছে। এই কাজের জন্য
তাকে উপযু ক্ত   উপাদানে তৈরি অগ্র ভাগ (tip) বিশিষ্ট  একটি
ডিভাইডার বেছে নিতে হবে। ধাতব পৃ ষ্ঠে  নির্ভু লভাবে দাগ কাটা এবং

দ্রু ত ক্ষয়ে  যাওয়া  রোধ করার জন্য ডিভাইডারের অগ্র ভাগ হিসেবে
কোন উপাদানটি  ব্যবহার করা সবচেয়ে  উপযু ক্ত   হবে?

A. ব্রা স টি পস (Brass tips)

B. হাই কার্ব ন স্টি ল টি পস (High carbon steel tips)

C. অ্যালু মিনিয়া ম টি পস (Aluminum tips)

D. হার্ডে ন্ড  স্টি ল টি পস (Hardened steel tips) ✓

Q70 Part B (Fitter)

কর্মশালার যন্ত্র পাতিতে ব্যবহৃ ত নিউম্যাটি ক (pneumatic) সিস্টে মে
ডাবল-অ্যাক্টিং  সিলিন্ডা রের প্র ধান কাজ নিচের কোনটি র মাধ্যমে

বর্ণ না করা হয়ে ছে?

A.
এটি  এক্সটেনশনের পর পিস্ট ন ফিরিয়ে  আনতে স্প্রিং  বল
ব্যবহার করে

B.
এটি  রিট্রা কশনের জন্য সিলিন্ডা রের ভেতরে ভ্যাকু য়া ম তৈরি
করে

C.
এটি  চলাচলের জন্য উভয়  দিকেই নিয় ন্ত্রি ত বল প্র দান
করে

✓

D. এটি  কেবল বায়ু  র চাপের মাধ্যমে একদিকে বল প্র দান করে

Q71 Part B (Fitter)

একটি  থ্রে ডের ক্রে স্ট  এবং রুটকে সংযু ক্ত কারী ঢালু  পৃ ষ্ঠ কে (sloping

surface) কী বলা হয় ?

A. ফ্ল্যা ঙ্ক (Flank) ✓

B. প্র ধান ব্যাস (Major diameter)

C. রুট (Root)

D. ক্রে স্ট  (Crest)

Q72 Part B (Fitter)

স্পিরিট লেভেলের সঠি কতা যাচাই করার জন্য, প্র থম রিডিং নেওয়া র
পর লেভেলটি কে _______ ঘোরানো হয় ।

A. 180 ডিগ্রি  (এক প্রা ন্ত  থেকে অপর প্রা ন্তে ) ✓

B. সম্পূ র্ণ  বৃ ত্তাকারে

C. 90 ডিগ্রি  (পার্শ্বী   য় ভাবে)

D. 45 ডিগ্রি  (সামান্য কাত করে) B
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Q73 Part B (Fitter)

ধাতু  জোড়া  দেওয়া র (metal joining) সময়  সঠি ক 'ওয়ে ল্ড

পেনিট্রে শন' (weld penetration) নিশ্চিত করতে 'বাট জয়ে ন্ট  '
(butt joint) তৈরির জন্য রুট গ্যাপ (root gap) ও বেভেল অ্যাঙ্গেল
(bevel angle) এর কোন সমন্ব  য় টি  সবচেয়ে  উপযু ক্ত  ?

A. 0.5 mm এর রুট গ্যাপ এবং 45 ডিগ্রি  বেভেল অ্যাঙ্গেল

B. 3 mm এর রুট গ্যাপ এবং 20 ডিগ্রি  বেভেল অ্যাঙ্গেল

C. 2 mm এর রুট গ্যাপ এবং 60 ডিগ্রি  এর বেভেল অ্যাঙ্গেল ✓

D. 1 mm এর রুট গ্যাপ এবং 30 ডিগ্রি  বেভেল অ্যাঙ্গেল

Q74 Part B (Fitter)

ওয়া র্ক শপে পরিমাপের ক্ষেত্রে স্টি ল রুলের (steel rule) সঙ্গে

সাধারণত ক্যালিপার (calipers) ব্যবহার করা হয়  কেন?

A.
কারণ মেশিনিংয়ে র কাজে স্টি ল রুলের বিকল্প  হিসেবে
ক্যালিপার ব্যবহৃ  ত হয়

B. কারণ ক্যালিপার মাত্রা ধরে রাখতে পারে না

C. কারণ ক্যালিপারে কোনো গ্র্যা জু য়ে টেড স্কে   ল থাকে না ✓

D. কারণ ক্যালিপার সরাসরি ওয়া র্ক পিসকে স্পর্শ  করতে পারে না

Q75 Part B (Fitter)

ডাওয়ে ল পিন (dowel pins) ব্যবহার করে দু টি  মাইল্ড স্টি ল প্লে ট
যু ক্ত   করার সময় , চাক্ষু ষ পর্য বেক্ষণের ওপর নির্ভ র না করে কোন
পদ্ধ   তিটি  সবচেয়ে  নির্ভু ল অ্যালাইনমেন্ট   নিশ্চিত করে?

A. শুধু মাত্র স্প্রিং  ক্ল্যা ম্প দিয়ে  প্লে টগুলোকে ধরে রাখা

B. সরাসরি স্পর্শে র স্থা নগুলো চিহ্নি  ত করতে চক ব্যবহার করা

C. স্টি ল স্কে   ল দিয়ে  প্রা ন্তে র দূ রত্ব  পরিমাপ করা

D.

পজিশনিং বা সঠি ক অবস্থা নের জন্য রেফারেন্স হোল
(Reference holes) বিশিষ্ট  একটি  জিগ (Jig) ব্যবহার
করা

✓
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RRB ALP 2025 CBT 2 Set 2 · 28 Jul 2026 · 2:30 PM - 5:00 PM · Bengali

Part B (Fitter)

Q1 Part B (Fitter)

নিউম্যাটি ক সিস্টে মের কোন অংশটি  ওয়া র্ক শপের মেশিনগুলোতে
সংনমিত বাতাস (compressed air) বিতরণের আগে তা জমা করে
রাখে?

A.
একটি  এয়া র রিসিভার ট্যাঙ্ক, পরবর্তী  ব্যবহারের জন্য
সংনমিত বাতাস জমা করে রাখে

✓

B. একটি  ফিল্টা র, বাতাস থেকে আর্দ্র  তা ও ধু লিকণা দূ র করে

C.
একটি  এয়া র কম্প্রে সার, বিতরণের জন্য সংনমিত বাতাস তৈরি
করে

D.
একটি  রেগুলেটর, যন্ত্র পাতিতে সরবরাহকৃ ত বাতাসের চাপ
নিয় ন্ত্র ণ করে

Q2 Part B (Fitter)

হ্যাকস দিয়ে  কাটার (hacksawing) সময়  কীভাবে কম্পন কমানো

যেতে পারে?

A. নির্দে শিত সীমার মধ্যে কাটার গতি বাড়ি য়ে

B.
সঠি কভাবে ধরে অকম্পিতভাবে (Steady strokes) হ্যাকস
চালিয়ে

C. সঠি ক ব্লে ড পিচ (TPI) ব্যবহার করে

D. সঠি ক ব্লে ড টেনশন বজায়  রেখে ✓

Q3 Part B (Fitter)

কাস্ট  আয় রন মূ লত ________ এর জন্যে বিয়া রিংয়ে  ব্যবহৃ ত হয় ।

A. শক লোড (Shock loads)

B. ভারী লোড (Heavy loads)

C. ইমপ্যাক্ট  লোড (Impact loads)

D. হালকা লোড (Light loads) ✓

Q4 Part B (Fitter)

একটি  কু ইক কাট ডাই স্ট কে, ডাইয়ে র দু টি  অংশ (die halves)

সু রক্ষিতভাবে _______ দ্বা রা আটকে থাকে।

A. একটি  থ্রে ডেড গাইড প্লে ট (threaded guide plate) ✓

B. একটি  টেপার্ড  রিটেইনিং রিং (tapered retaining ring)

C. একটি  স্প্রিং -লোডেড ক্ল্যা ম্প (spring-loaded clamp)

D. একটি  লকিং পিন (locking pin) এবং ওয়া শার (washer)

Q5 Part B (Fitter)

একটি  অ্যাসেম্ব  লি বা সংযোজন প্র ক্রি য়া য়  দু টি  ধাতব পাতকে

এমনভাবে যু ক্ত   করতে হবে যাতে সময়ে র সাথে সাথে কম্পনের ফলে
সেগুলো আলগা না হয়ে  যায় । এই প্র য়ো জনের জন্য যান্ত্রি ক
সংযোগের কোন পদ্ধ   তিটি  সবচেয়ে  উপযু ক্ত  ?

A. স্থা য়ী  সংযোজনের জন্য সলিড রিভেট ব্যবহার করা

B. স্থা য়ী  স্পট ওয়ে ল্ডিং পদ্ধ   তি ব্যবহার করা

C. শুধু মাত্র সাধারণ থ্রে ডেড ফাস্টে নার ব্যবহার করা

D. লক নাট এবং স্প্রিং  ওয়া শার ব্যবহার করা ✓

Q6 Part B (Fitter)

লেদ মেশিনে কাজ করার সময়  তাপমাত্রা বৃ দ্ধি    পেলে কোন
উপাদানটি তে সবার আগে প্লা স্টি ক বিকৃ তি (plastic deformation)

ঘটবে?

A. কাস্ট  অ্যালয়  স্টি ল

B. সিরামিক টু ল মেটি রিয়া ল

C. কার্ব ন টু ল স্টি ল ✓

D. হাই-স্পিড স্টি ল (HSS)

Q7 Part B (Fitter)

লেদ টু লের কাটিং  এঙ্গেল সঠি কভাবে গ্রা ইন্ড  করা না হলে কোন
সমস্যাটি  হওয়া র সম্ভা বনা সবচেয়ে  বেশি?

A. টু লের অতিরিক্ত   দৈর্ঘ্য

B. টু ল ম্যাগনেটি জমের সমস্যা

C. পৃ ষ্ঠ তলের নিম্ন মানের ফিনিশ ✓

D. টু লটি  সংরক্ষণের সমস্যা

Q8 Part B (Fitter)

ঢালাই লোহার কপিকলে (cast iron pulley), রিমটি  (rim) কেন্দ্রী  য়

অংশের (বস) [central boss] সাথে এমন কিছু  কাঠামোগত
উপাদানের (members) মাধ্যমে যু ক্ত   থাকে যাদের প্র স্থ চ্ছেদ
সাধারণত উপবৃ ত্তাকার হয় । এই উপাদানগুলোকে কী বলা হয় ?

A. আর্মস বা স্পোক (Arms/ Spokes) ✓

B. ফ্ল্যা ঞ্জ (Flanges)

C. বু শ (Bushes)

D. কীই (Keys)
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Q9 Part B (Fitter)

কোন পরিস্থি তিতে কাস্ট  আয় রনের (cast iron) চেয়ে  রট আয় রন
(wrought iron) ব্যবহার করা একটি  ভালো বিকল্প ?

A.
যেখানে উচ্চ ক্ষয়  বা জীর্ণ তা রোধ ক্ষমতা (high wear

resistance) অপরিহার্য

B.
যেক্ষেত্রে ভাইব্রে শন ড্যাম্পিং (vibration damping) একটি
অগ্রা ধিকার

C.
যেখানে প্র সারণশীলতা (ductility) এবং আঘাত সহ্য
করার ক্ষমতা (shock resistance) প্র য়ো জন

✓

D.
যেখানে সর্বা ধিক সংনমক স্ট্রেং থ (compressive strength)

প্র য়ো জন

Q10 Part B (Fitter)

গ্যাস্কে   টে (gaskets) অ্যান্টি  -স্টি ক যৌগ (anti-stick

compounds) ব্যবহার করলে কী দেখা যেতে পারে?

A. অকাল বিকলতা (Premature failure) ✓

B. বর্ধি ত শক্তি   (Increased strength)

C. দীর্ঘ তর কর্মকাল (Longer service life)

D. উন্ন ত সিলিং (Improved sealing)

Q11 Part B (Fitter)

টার্নিং য়ে র (turning) সময়  ফিড রেট (feed rate) অত্যধিক হলে
নিচের কোনটি  ঘটে?

A. টু লের ক্ষয়  (Tool wear) সম্পূ র্ণ ভাবে হ্রা স পায় ।

B.
কাটিং  ফোর্স  (Cutting force) এবং অমসৃ ণতা
(roughness) বৃ দ্ধি    পায় ।

✓

C. স্পিন্ড ল স্পিড (Spindle speed) স্ব  য়ং ক্রি য় ভাবে কমে যায় ।

D.
সারফেস ফিনিশ (Surface finish) উল্লে খযোগ্যভাবে উন্ন ত
হয় ।

Q12 Part B (Fitter)

BIS SP 46-1988 অনু যায়ী  ওয়ে ল্ডিং-এ 'বাট জয়ে ন্ট  ' (butt joint)
কী?

A.
এমন একটি  জয়ে ন্ট   যেখানে দু টি  ধাতব টু করো এমন প্রা ন্তে  যু ক্ত
করা হয়  যা একই সমতলে অবস্থি ত নয়

B.
এমন একটি  জয়ে ন্ট   যেখানে দু টি  ধাতব টু করো পাশাপাশি
(প্রা ন্তে র সাথে প্রা ন্ত  মিলিয়ে ) রেখে ওয়ে ল্ড করা হয়

✓

C.
এমন একটি  জয়ে ন্ট   যেখানে দু টি  ধাতব টু করো একে অপরের
ওপর আংশিক স্থা পন করে (ওভারল্যাপ করে) ওয়ে ল্ড করা হয়

D.
এমন একটি  জয়ে ন্ট   যেখানে দু টি  ধাতব টু করো সমকোণে রেখে
ওয়ে ল্ড করা হয়

Q13 Part B (Fitter)

গ্রা ইন্ডিং  হুইলের গ্রে ড কী নির্দে শ করে?

A. কাটিং য়ে র গভীরতা (Cutting depth)

B. হুইলের গতি (Wheel speed)

C. বন্ডে র শক্তি   (Bond strength) ✓

D. গ্রে ইনের আকার (Grain size)

Q14 Part B (Fitter)

বোল্ট যু ক্ত   জয়ে ন্ট  কে (Bolted joints) অগ্রা ধিকার দেওয়া  হয়  কারণ
এগুলি ________।

A. সহজে সংযোজনযোগ্য (Easy to assemble) ✓

B. খু লে ফেলা কঠি ন (Difficult to remove)

C. কেবল স্থা য়ী  (Permanentonly)

D. ওজনে ভারী (Heavy in weight)

Q15 Part B (Fitter)

রক্ষণাবেক্ষণ কাজের সময়  একজন কর্মী  লক্ষ্য করলেন যে, ইনপু ট
বল অপরিবর্তি ত থাকা সত্ত্বে ও একটি  হাইড্রো  লিক প্রে স স্বা  ভাবিক
লোড বা ভার তু লতে পারছে না। পাস্কা   লের সূ ত্রের ভিত্তিতে, কোন
পরিস্থি তিটি  এই ব্যর্থ তার কারণ হতে পারে?

A.
স্বা  ভাবিক মানের চেয়ে  বেশি ইনপু ট বল প্র য়ো গ করলে তা বস্তু
উত্তোলনে ব্যর্থ তার সৃ ষ্টি  করে

B.
ফ্লু  ইড পরিবর্ত ন করে ভারী ফ্লু  ইড ব্যবহার করলে উত্তোলন
ক্ষমতা বৃ দ্ধি    পায়

C.
চাপ অপরিবর্তি ত রেখে অধিক পরিমাণ হাইড্রো  লিক ফ্লু  ইড
ব্যবহার করলে উত্তোলন ক্ষমতা বৃ দ্ধি    পায়

D.
হাইড্রো  লিক লাইনে ছিদ্র  বা লিকেজ থাকলে লিফটিং
পিস্ট নে চাপ সঞ্চালন কমে যায়

✓

Q16 Part B (Fitter)

ওয়া র্ক শপ ক্যালকু লেশন এবং বিজ্ঞানের ক্ষেত্রে 'সেন্টা  র অফ
গ্র্যা ভিটি '/ভরকেন্দ্র   বলতে কী বোঝায় ?

A. এটি  এমন একটি  বিন্দু   যেখানে বস্তু টি  স্থি র থাকে

B. এটি  এমন একটি  বিন্দু   যেখানে ভর সর্বা ধিক হয়

C.
এটি  এমন একটি  বিন্দু   যেখানে বস্তু র সমগ্র  ওজন
ক্রি য়া শীল হয়

✓

D. এটি  বস্তু টি র সর্ব নিম্ন  বিন্দু
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Q17 Part B (Fitter)

একটি  কর্মশালায় , আপনাকে একটি  চোঙাকৃ তির ট্যাঙ্ক তরল দিয়ে  পূ র্ণ

করতে হবে। ট্যাঙ্কটি র ব্যাস 1 মিটার এবং উচ্চতা 2 মিটার। ট্যাঙ্কটি  পূ র্ণ
করার আগে এর আয় তন সবচেয়ে  নির্ভু লভাবে পরিমাপ করার জন্য
কোন পদ্ধ   তিটি  সবচেয়ে  কার্যকর?

A.
ট্যাঙ্কের উচ্চতাকে একটি  বাহু ধরে ঘনকের আয় তনের সূ ত্র
ব্যবহার করা

B.
পরিধি পরিমাপ করা এবং আয় তন গণনা করার জন্য
ট্যাঙ্কটি কে একটি  গোলক হিসেবে ধরা

C.
চাক্ষু ষভাবে দেখে অনু মান করা এবং অন্যান্য ট্যাঙ্কের সাথে
তু লনা করা

D.
সঠি ক পরিমাপের উপর ভিত্তি করে চোঙের আয় তনের
সূ ত্র ব্যবহার করে গণনা করা

✓

Q18 Part B (Fitter)

পাইপ ফিটিং য়ে র কাজে পাইপ বেন্ডিং  মেশিনের প্র ধান কাজ কী?

A. প্র য়ো জনীয়  দৈর্ঘ্য  অনু যায়ী  পাইপটি  নিখুঁ তভাবে কাটা

B.
ওয়ে ল্ডিং (welding) পদ্ধ   তির মাধ্যমে দু টি  পাইপকে স্থা য়ী ভাবে
(permanently) জোড়া  লাগানো

C. পাইপ না কেটে এর দিক পরিবর্ত ন করা ✓

D. সংযোগের জন্য পাইপের প্রা ন্তে  থ্রে ড (threads) তৈরি করা

Q19 Part B (Fitter)

G.I. এবং M.S পাইপের জন্য হাইড্রো  লিক বেন্ডিং  মেশিন ব্যবহারের

প্র ধান সু বিধা কী?

A.
এটি  থ্রে ডেড ফিটিং  ছাড়া ই পাইপগুলোকে স্থা য়ী ভাবে যু ক্ত
করতে পারে।

B.
এটি  পাইপের ভেতরে বালি না ভরেই পাইপ বাঁ কাতে
পারে।

✓

C.
এটি  ধাতু র গুঁ ড়ো  বা টু করো তৈরি না করেই নিখুঁ তভাবে পাইপ
কাটতে পারে।

D.
এটি  কোনো রাসায় নিক দ্র বণ ব্যবহার না করেই পাইপের
উপরিভাগ পরিষ্কা   র করতে পারে।

Q20 Part B (Fitter)

একটি  হোল গেজ (hole gauge) কীভাবে পরিমাপে অধিক নির্ভু লতা
(higher accuracy) অর্জ ন করে?

A.
চৌম্ব  কীয়  অ্যালাইনমেন্ট   পরিমাপ (magnetic alignment
measurement) পদ্ধ   তি ব্যবহার করে

B.
বিভক্ত   বল-প্রা ন্ত  (split ball ends) সহ দু ই-বিন্দু   স্পর্শ
(two-point contact) পদ্ধ   তি ব্যবহার করে

✓

C.
ফ্লু  ইড-ভিত্তিক প্র সারণ কৌশল (expansion mechanism)

ব্যবহার করে

D. মাল্টি -পয়ে ন্ট   লেজার স্ক্যা   নিং সিস্টে ম ব্যবহার করে

Q21 Part B (Fitter)

একটি  হেভি-ডিউটি  বেল্ট  ড্রা  ইভের ক্ষেত্রে কপিকল (pulley) ও

শ্যাফটের মধ্যে কোনো আপেক্ষিক গতি ছাড়া ই নির্ভ রযোগ্য টর্ক
সঞ্চালনের (reliable torque transmission) প্র য়ো জন হয় । স্প্লি ট
পু লির (split pulley) জন্য কোন অতিরিক্ত   উপাদানটি  সু পারিশ করা

হয় ?

A. ক্রা উনিং (Crowning)

B. বু শ বিয়া রিং (Bush bearing)

C. সাঙ্ক কীই (Sunk key) ✓

D. সেট স্ক্রু    (Set screw)

Q22 Part B (Fitter)

কর্মশালায়  নিউম্যাটি ক টু লসে প্র বেশ করানোর আগে সংনমিত বাতাস
(compressed air) থেকে আর্দ্র  তা দূর করা নিশ্চিতকরণের জন্য
কোন প্র ক্রি য়া টি  অপরিহার্য?

A.
আর্দ্র  তাকে থিতিয়ে  পড় তে দেওয়া র জন্য বাতাসকে একটি
স্টো রেজ ট্যাঙ্কে রাখা

B.
তাপমাত্রা কমানোর জন্য একটি  বদ্ধ    চেম্বা  রে বাতাসকে ঠান্ডা
করা

C.
কঠি ন দূ ষক পদার্থ  আটকে ফেলার জন্য ফিল্টা রের মধ্য দিয়ে

বাতাস চালনা করা

D.
সংনমিত বাতাস থেকে জলীয়  বাষ্প দূ র করতে একটি
এয়া র ড্রা  য়া র ব্যবহার করা

✓

Q23 Part B (Fitter)

নিচের কোন পরিবর্ত নটি র মাধ্যমে একটি  ওয়া র্ক শপ সার্কি টে ধাতব
তারের বৈদ্যু তিক রোধ (electrical resistance) হ্রা স পাবে ?

A. তারের জন্য কম পরিবাহী কোনো পদার্থ  ব্যবহার করলে

B. তারের পু রুত্ব  বাড়ি য়ে  দিলে ✓

C. তারে প্র যু ক্ত   ভোল্টে জ কমিয়ে  দিলে

D. তারের তাপমাত্রা বৃ দ্ধি    করলে

Q24 Part B (Fitter)

তাপ পরিবাহিতাঙ্ক কম হওয়া র কারণে, ল্যামিনেটেড ফেনোলিক
বিয়া রিংয়ে র (laminated phenolic bearings) ক্ষেত্রে নিচের

কোনটি  প্র য়ো জন হয় ?

A. কু লিং সিস্টে ম (Cooling system) ✓

B. হার্ড  কোটিং  (Hard coating)

C. মেটাল লাইনিং (Metal lining)

D. সারফেস হার্ডে নিং (Surface hardening) B
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Q25 Part B (Fitter)

একটি  গিয়া র সেটে, কোন বৃ ত্তটি কে সেই বিন্দু   নির্ধা রণের ভিত্তি হিসেবে
ব্যবহার করা হয়  যেখানে দু টি  গিয়া র কার্যকরভাবে একে অপরের
সংস্পর্শে  (contact) আসে এবং গতি সঞ্চালন করে?

A.
পিচ সার্কে ল (Pitch circle) হলো গতি সঞ্চালনের
(motion transfer) ক্ষেত্রে সংস্পর্শে র ভিত্তি

✓

B.
ডেডেনডাম সার্কে ল (Dedendum circle) হলো গতি
সঞ্চালনের ক্ষেত্রে সংস্পর্শে র ভিত্তি

C.
রুট সার্কে ল (Root circle) হলো গতি সঞ্চালনের ক্ষেত্রে
সংস্পর্শে র ভিত্তি

D.
অ্যাডেনডাম সার্কে ল (Addendum circle) হলো গতি
সঞ্চালনের ক্ষেত্রে সংস্পর্শে র ভিত্তি

Q26 Part B (Fitter)

কোনো অ্যাসেম্ব  লি প্র ক্রি য়া য় , নিখুঁ তভাবে তৈরি দু টি  ফ্ল্যা ঞ্জের
(flange) মধ্য দিয়ে  তেলের নিঃসরণ রোধ করতে কোন সিলিং
পদ্ধ   তিটি  সবচেয়ে  উপযু ক্ত —বিশেষ করে যখন রক্ষণাবেক্ষণের
প্র য়ো জনে সেগুলোকে পু নরায়  আলাদা করার প্র য়ো জন হতে পারে?

A. আঠালো যৌগের সাহায্যে সিল করা

B. জয়ে ন্ট  টি  ওয়ে ল্ডিং উপাদানের সাহায্যে ভরাট করা

C.
ফ্ল্যা ঞ্জগুলির মাঝে প্রি ফর্মড গ্যাসকেট (preformed

gasket) ব্যবহার করা
✓

D. পৃ ষ্ঠ তলগুলিতে থ্রে ড সিল্যান্ট   (thread sealant) প্র য়ো গ করা

Q27 Part B (Fitter)

অ্যাডজাস্টে বল ফ্রে মে ব্যবহৃ ত হ্যাকসও ব্লে ডের (hacksaw blades)

জন্য আদর্শ  উপাদান কোনটি ?

A. হাই কার্ব ন স্টি ল ✓

B. মাইল্ড স্টি ল

C. টাংস্টে ন কার্বা ইড

D. অ্যালয়  টু ল স্টি ল

Q28 Part B (Fitter)

একটি  মেকানিক্যাল ওয়া র্ক শপে ব্যক্তি  গত নিরাপত্তার জন্য কোন
জিনিসটি  পরিধান করা অপরিহার্য?

A. সাধারণ জু তো

B. সেফটি  গগলস ✓

C. হাতঘড়ি

D. ইয়া রপ্লা গ

Q29 Part B (Fitter)

একটি  ড্র  য়িং য়ে  দেখা যাচ্ছে যে দু টি  স্টি ল প্লে টকে একটি  প্রা ন্ত  বরাবর

একটি  ধারাবাহিক ফিলেট ওয়ে ল্ড (continuous fillet weld) দ্বা রা
জোড়া  হয়ে ছে, এবং ড্র  য়িং য়ে  একটি  ওয়ে ল্ডিং সিম্ব ল (welding

symbol) নির্দি ষ্ট  করা আছে যার ফিলেট আকৃ তিটি  ভরাট করা এবং

নিচে একটি  রেফারেন্স লাইন (reference line) রয়ে ছে। এই
ড্র  য়িং য়ে র উপর ভিত্তি করে, ওয়ে ল্ড প্লে সমেন্ট   (weld placement)

এবং এর রিপ্রে জেন্টে  শন (representation) সম্পর্কে  কোন ব্যাখ্যাটি
সঠি ক?

A.

ওয়ে ল্ডটি  জয়ে ন্ট   বরাবর একটি  ধারাবাহিক ফিলেট
[continuous fillet] সহ অ্যারো সাইডে [arrow side]

স্থা পন করতে হবে
✓

B.
ওয়ে ল্ডটি  অ্যারো সাইডে [arrow side] স্থা পন করা উচিত তবে
একটি  ইন্টা  রমিটেন্ট   ফিলেট [intermittent fillet] হিসাবে

C.
ওয়ে ল্ডটি  প্লে টগুলির উভয়  পাশে প্র য়ো গ করা একটি  গ্রু প টাইপ
[groove type] হওয়া  উচিত

D.
ওয়ে ল্ডটি  একটি  ইন্টা  রমিটেন্ট   ফিলেট [intermittent fillet]

সহ অপর দিকে [other side] স্থা পন করতে হবে

Q30 Part B (Fitter)

ফ্যাব্রি কেশন কাজের (fabrication tasks) জন্য ইঞ্জিনিয়া রিং ড্র  য়িং
প্র স্তু ত করার সময়  ডাইমেনশন লাইনের জন্য কোন ধরনের অ্যারো

হেড ব্যবহার করা বাঞ্ছনীয়  নয় ?

A. স্ল্যা শড অ্যারো হেড (Slashed arrow head)

B. ডটেড অ্যারো হেড (Dotted arrow head) ✓

C. ওপেন অ্যারো হেড (Open arrow head)

D. ক্লো জড (Closed) এবং ভরাট (filled) অ্যারো হেড

Q31 Part B (Fitter)

একটি  গ্যাং ড্রি  লিং মেশিনে স্পিন্ড লগুলো সাধারণত কীভাবে সাজানো
থাকে?

A. ভিতের উপর এলোমেলোভাবে স্থা পন করে

B. একটি  সাধারণ টেবিলের উপর সোজা লাইনে ✓

C. টেবিলের চারপাশে বৃ ত্তাকারে

D. উল্ল ম্ব  ভাবে একটি র উপর আরেকটি  স্তূ  প করে

B
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Q32 Part B (Fitter)

টলারেন্স জোনটি  যদি সম্পূ র্ণ ভাবে বেসিক সাইজ লাইনের উপরে

অবস্থা ন করে, তাহলে BIS অনু যায়ী  এটি  কীভাবে নির্দে শিত হবে?

A.
শুধু মাত্র ঋণাত্মক বিচ্যু তি মান (negative deviation value)

ব্যবহার করে

B.
ধনাত্মক এবং ঋণাত্মক বিচ্যু তিগুলিকে একত্রিত
(combining) করে

C.
শুধু মাত্র ধনাত্মক বিচ্যু তি মান (positive deviation

value) ব্যবহার করে
✓

D. শূ ন্য বিচ্যু তি মান (zero deviation value) ব্যবহার করে

Q33 Part B (Fitter)

সীমিত জায় গা এবং নিয় ন্ত্রি ত নড়া চড়া র প্র য়ো জনীয় তা বিবেচনায়

রেখে, স্থা পনের সময়  লিভারেজ বা লিভারের নীতি প্র য়ো গ করে ভারী

যন্ত্র পাতি সরানোর জন্য কোন সরঞ্জামটি  সবচেয়ে  উপযু ক্ত  ?

A.
সীমিত জায় গায়  লিভারেজ ব্যবহার করে ভারী বস্তু  সরানোর
জন্য হাতু ড়ি  (hammer) ব্যবহৃ  ত হয়

B.
সীমিত জায় গায়  লিভারেজ ব্যবহার করে ভারী বস্তু  সরানোর
জন্য পাইপ রেঞ্চ (pipe wrench) ব্যবহৃ  ত হয়

C.
সীমিত জায় গায়  লিভারেজ ব্যবহার করে ভারী বস্তু  সরানোর
জন্য স্প্যানার (spanner) ব্যবহৃ  ত হয়

D.
সীমিত জায় গায়  লিভারেজ ব্যবহার করে ভারী বস্তু
সরানোর জন্য ক্রো বার (crowbar) ব্যবহৃ  ত হয়

✓

Q34 Part B (Fitter)

যে পদার্থ  খু ব সামান্য বা কোনো প্র কার নমনীয়  বিকৃ তি ছাড়া ই ভেঙে
যায় , তাকে ______ বলা হয় ।

A. প্র সারণশীলতা (Ductility)

B. ভঙ্গু রতা (Brittleness) ✓

C. দৃ ঢ় তা (Toughness)

D. স্থি তিস্থা পকতা (Elasticity)

Q35 Part B (Fitter)

ওয়ে ট ল্যাপিং (wet lapping) এর ক্ষেত্রে, ব্যবহারের আগে
অ্যাব্রা সিভ যৌগটি কে (abrasive compound) একটি  তরল
মাধ্যমের সঙ্গে মিশ্রি ত করা হয় । অ্যাব্রা সিভ পাউডারের (abrasive

powder) সঙ্গে মেশানোর জন্য নিচের কোন পদার্থ টি র কথা

বিশেষভাবে উল্লে খ করা হয়ে ছে?

A. শীতলীকরণ মাধ্যম হিসেবে জল

B. পরিষ্কা   রক মাধ্যম হিসেবে অ্যালকোহল

C. বন্ধ   ন মাধ্যম হিসেবে গ্লি  সারিন

D. তরল মাধ্যম হিসেবে কেরোসিন ✓

Q36 Part B (Fitter)

ধাতু  জোড়া  লাগানোর প্র ক্রি য়া য়  HP (উচ্চচাপ) ওয়ে ল্ডিং সরঞ্জাম
পরিচালনার পদ্ধ   তিটি  নিচের কোনটি র মাধ্যমে সবচেয়ে  ভালোভাবে
বর্ণ না করা হয়ে ছে?

A.
ভালো ফলাফলের জন্য সরঞ্জামটি  সর্বো চ্চ চাপে পরিচালনা
করতে হবে

B. পরিচালনার জন্য শুধু মাত্র গ্যাস সরবরাহ চালু  করাই যথেষ্ট

C.
গ্যাসের প্র বাহ সঠি কভাবে নিয় ন্ত্র ণ করার জন্য টর্চ  এবং
রেগুলেটর অবশ্যই সমন্ব  য়  (অ্যাডজাস্ট ) করতে হবে

✓

D.
সাধারণ পরিচালনার সময়  রেগুলেটরটি কে উপেক্ষা করা যেতে
পারে

Q37 Part B (Fitter)

ভার্নি য়া র ক্যালিপারের বিমটি  (beam) তৈরির সময়  কেন দীর্ঘ  ও দৃ ঢ়

করা হয় ?

A.
স্লা ইডিং জ (sliding jaw)-এর মসৃ ণ চলাচলের জন্য একটি
সোজা পথ বা গাইড প্র দান করতে

B.
নির্ভু ল পরিমাপের জন্য একটি  স্থি তিশীল রেফারেন্স সারফেস
প্র দান করতে

C.
বেঁ কে না গিয়ে  দীর্ঘ  পরিসরের পরিমাপের ভার বহন
করতে

✓

D. যন্ত্র টি র লঘিষ্ঠ  মান (least count) কমাতে

Q38 Part B (Fitter)

স্ক্রু    থ্রে ডের প্র ধান ব্যাস (major diameter) পরীক্ষা করার জন্য কোন
পরিমাপক যন্ত্র টি  (measurement tool) সবচেয়ে  উপযু ক্ত  ?

A. ফিলার গেজ (Feeler gauge)

B. ডেপথ গেজ (Depth gauge)

C. এক্সটার্না ল মাইক্রো মিটার (External micrometer) ✓

D. থ্রে ড পিচ গেজ (Thread pitch gauge)

Q39 Part B (Fitter)

ITI ফিটার ট্রে ডের কাজে মার্কিং  মাধ্যম হিসেবে 'রেড লেড'-এর
প্র ধান ব্যবহার কোন উক্তি  টি তে সবচেয়ে  ভালোভাবে ব্যাখ্যা করা
হয়ে ছে?

A.
ব্যবহারের আগে পরিমাপক যন্ত্র  পরিষ্কা   র করার জন্য রেড লেড
ব্যবহার করা হয় ।

B.

লে-আউটের কাজের সময়  দাগ কাটা রেখাগুলোকে
আরও স্পষ্ট ভাবে দৃ শ্যমান করার জন্য পৃ ষ্ঠ তলে রেড লেড
লাগানো হয় ।

✓

C.
সংরক্ষণকালে পরিমাপক যন্ত্র কে মরিচা থেকে রক্ষা করার জন্য
রেড লেড ব্যবহার করা হয় ।

D.
পরিমাপক যন্ত্রে র মসৃ ণ চলাচলের জন্য লু ব্রি কান্ট   হিসেবে রেড
লেড ব্যবহার করা হয় । B
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Q40 Part B (Fitter)

একটি  আবদ্ধ    স্থা নে (confined space) কাজ করার সময়  অবিরাম

বায়ু  চলাচলের (continuous ventilation) ব্যবস্থা  করার সবচেয়ে

গুরুত্ব পূ র্ণ  কারণ কোনটি ?

A. বিপজ্জনক গ্যাসের জমা হওয়া  প্র তিরোধ করা ✓

B. শ্র মিকদের জন্য শব্দের মাত্রা কমানো

C. আবদ্ধ    স্থা নটি কে শীতল রাখা

D. কাজের সময়  উৎপন্ন  ধূ লিকণা নিয় ন্ত্র ণ করা

Q41 Part B (Fitter)

কম গলনাঙ্ক এবং নির্ভ রযোগ্য বৈদ্যু তিক সংযোগ প্র য়ো জন এমন সূক্ষ্ম
(delicate) বৈদ্যু তিন যন্ত্রাং শ জোড়া  লাগানোর জন্য কোন সোল্ডার
মিশ্র ণটি  সবচেয়ে  উপযু ক্ত  ?

A. 95% তামা এবং 5% টি নযু ক্ত   তামা-ভিত্তিক সোল্ডার

B. 60% টি ন এবং 40% সীসাযু ক্ত   টি ন-সীসা সোল্ডার ✓

C. 2% রুপা, 97% টি ন এবং 1% তামাযু ক্ত   সিলভার সোল্ডার

D. 70% সীসা এবং 30% টি নযু ক্ত   সীসা-ভিত্তিক সোল্ডার

Q42 Part B (Fitter)

একটি  সাধারণ সেটের কোন ট্যাপটি  নতু ন গর্তে র (hole) ভেতর প্যাঁচ
(thread) কাটা শুরু করার জন্য সবচেয়ে  উপযু ক্ত  ?

A. ফ্ল্যা ট-বটমড ট্যাপ

B. বটমিং ট্যাপ

C. টেপার ট্যাপ ✓

D. থ্রে ড চেজার

Q43 Part B (Fitter)

হুইল পাইপ কাটার দিয়ে  কোনো পাইপ কাটার পর সেটি কে অবশ্যই
ডিবার (deburred) বা রীম (reamed) করার প্র ধান কারণ নিচের

কোনটি ?

A.
কাটারটি  পাইপ কাটার সময়  পাইপের ভেতরের অতিরিক্ত   ধাতব
চিপস অপসারণ করে।

B.
কাটিং  প্র ক্রি য়া র ফলে পাইপের ভেতরে একটি  রিজ
(ridge) তৈরি হয় , যা প্র বাহে বাধা সৃ ষ্টি  করতে পারে।

✓

C.
কাটার হুইলটি  পাইপকে কাটার পর পাইপের ভিতরের ব্যাস
(internal diameter) বাড়ি য়ে  দেয় ।

D.
পাইপ কাটারটি  পাইপের পৃ ষ্ঠে  অমসৃ ণ এক্সটার্না ল থ্রে ড
(external threads) তৈরি করে।

Q44 Part B (Fitter)

ওয়া র্ক শপে অ্যাসেম্ব  লির কাজ চলাকালীন একটি  সাধারণ গিয়া র

ট্রে ইনের (simple gear train) বেগ অনু পাতকে কোন ফ্যাক্ট রটি
প্র ভাবিত করে?

A. গিয়া র হুইল তৈরিতে ব্যবহৃ  ত উপাদান

B. গিয়া রের দাঁ তের জন্য নির্বা চিত মডিউল সাইজ

C. দু টি  সংযু ক্ত   গিয়া রের মধ্যবর্তী  শ্যাফটের দৈর্ঘ্য  (shaft length)

D. ড্রা  ইভার এবং ড্রি  ভেন গিয়া রের দাঁ তের সংখ্যা ✓

Q45 Part B (Fitter)

নিচের কোনটি  ওয়ে ল্ডিং অপারেশনের (welding operations)

সময়  একটি  চিপিং হ্যামারের (chipping hammer) সঠি ক ব্যবহার

এবং রক্ষণাবেক্ষণকে সবচেয়ে  ভালোভাবে বর্ণ না করে?

A.

ওয়ে ল্ডিং করার আগে ওয়ে ল্ডেড জয়ে ন্ট  কে নির্দি ষ্ট  আকার
দেওয়া র জন্য চিপিং হ্যামার ব্যবহার করা এবং মাঝে মাঝে
একটি  ফ্ল্যা ট ফাইল (flat file) দিয়ে  এর সূ ক্ষ্ম অগ্র ভভাগ
(pointed tip) সঠি কভাবে শাণিত করা

B.

জয়ে ন্ট   বা সংযোগস্থ ল ঠান্ডা  করার জন্য ওয়ে ল্ডিং করার সময়

চিপিং হ্যামার ব্যবহার করা এবং প্র তিবার ব্যবহারের পর এর
হ্যান্ডে ল বা হাতলটি  সাবধানে তেল দিয়ে  মু ছে রাখা

C.

ওয়ে ল্ডিং করার পর স্ল্যা গ (slag) অপসারণ করার জন্য
চিপিং হ্যামার ব্যবহার করা এবং কার্য করভাবে স্ল্যা গ
অপসারণ নিশ্চিত করতে হ্যামারটি  পরিষ্কা   র রাখা

✓

D.

পৃ ষ্ঠ  বা সারফেস (surface) থেকে তেল পরিষ্কা   র করার জন্য
ওয়ে ল্ডিং করার আগে চিপিং হ্যামার ব্যবহার করা এবং
ওয়ে ল্ডিং রডের (welding rods) সাথে এটি  নিরাপদে সংরক্ষণ
করা

Q46 Part B (Fitter)

নিউম্যাটি ক সিস্টে মে (pneumatic systems) একটি  5 বাই 2
ভালভ (5 by 2 valve) কোন অ্যাপ্লি কেশনটি র জন্য উপযু ক্ত  ?

A.
এটি  প্রে সার রিলিজ এবং নির্গ মন নিয় ন্ত্র ণের (exhaust
control) জন্য উপযু ক্ত  ।

B.
এটি  ডাবল অ্যাক্টিং  সিলিন্ডা রের দিক নিয় ন্ত্র ণের জন্য
ব্যবহৃ  ত হয় ।

✓

C.
এটি  সংনমিত বায়ু  তে (compressed air) লু ব্রি কেশন যোগ
করার জন্য সর্বো ত্তম।

D.
এটি  সিঙ্গেল অ্যাক্টিং  সিলিন্ডা রের সাধারণ মু ভমেন্টে  র জন্য
ব্যবহৃ  ত হয় ।
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Q47 Part B (Fitter)

ফিটিং য়ে র কাজে ব্যবহৃ ত 'বারেট ফাইল' (Barrette file)-এর

বৈশিষ্ট্য কে কোনটি  সবচেয়ে  ভালোভাবে বর্ণ না করে?

A.
এর একটি  চ্যাপ্টা  ত্রিভু জাকৃ তি তল থাকে এবং কেবল
প্র শস্ত  তলটি তেই (wide surface) দাঁ ত (teeth) থাকে

✓

B.
এর বর্গা কার তল এবং অমসৃ ণ দাঁ ত (teeth) থাকে যা 'কি-
ওয়ে ' (keyway) কাটার কাজে ব্যবহৃ  ত হয়

C.

এর কিনারাগুলো (edges) বাঁ কানো এবং দ্রু ত ধাতু
অপসারণের জন্য এতে 'ডাবল-কাট' দাঁ ত (double cut

teeth) থাকে

D.
এতে গোলাকার সারফেস এবং সব পাশে দাঁ ত (teeth) থাকে যা
গর্ত কে বড়  করার কাজে লাগে

Q48 Part B (Fitter)

একটি  মেশিন ড্র  য়িং -এ অ্যাসেম্ব  লির জন্য একটি  M12 স্ক্রু    নির্দি ষ্ট  করা

আছে। স্ক্রু   টি  সম্পর্কে  'M12' কী নির্দে শ করে

A. স্ক্রু   টি র মেজর ব্যাস 12 mm ✓

B. স্ক্রু    হেডের ব্যাস 12 mm

C. স্ক্রু    পিচের দৈর্ঘ্য  12 mm

D. স্ক্রু   টি র দৈর্ঘ্য  12 mm

Q49 Part B (Fitter)

একটি  স্ট্রে ট পিন হাতু ড়ি তে (straight peen hammer) হাতলের
সাপেক্ষে পিন এর অবস্থা ন (orientation) কীরকম হয় ?

A. হাতু ড়ি র হাতলের অক্ষের সমান্ত রালে ✓

B. হাতু ড়ি র হাতলের সঙ্গে ষাট ডিগ্রি তে

C. হাতু ড়ি র হাতলের অক্ষের লম্ব  ভাবে

D. হাতু ড়ি র হাতলের সঙ্গে পঁ য় তাল্লি শ ডিগ্রি তে

Q50 Part B (Fitter)

একটি  ওয়া র্ক শপে ওয়ে ল্ডিং অপারেশন চলাকালীন, একটি  পোর্টে বল
গ্রা ইন্ডা র চালানোর জন্য 5 অ্যাম্পিয়া র রেটিং যু ক্ত   একটি  10-মিটার
এক্সটেনশন কেবিল ব্যবহার করা হচ্ছে, যেখানে গ্রা ইন্ডা রটি  8

অ্যাম্পিয়া র বিদ্যু ৎ গ্র হণ করে। বৈদ্যু তিক দুর্ঘ টনা রোধ করতে, কাজ

শুরু করার আগে কোন সংশোধনমূ লক পদক্ষেপটি  নেওয়া  উচিত?

A.
ওভারলোড-এর ঝুঁ কি কমাতে গ্রা ইন্ডা রের রানিং টাইম বা চলার
সময়  কমিয়ে  দেওয়া

B.
উৎস থেকে দূ রত্ব  বাড়া নোর জন্য 3 অ্যাম্পিয়া র রেটিং যু ক্ত
একটি  দীর্ঘ  কেবিল ব্যবহার করা

C.
এক্সটেনশন কেবিলটি কে পরিবর্ত ন করে অন্ত ত 8
অ্যাম্পিয়া র রেটিং যু ক্ত   একটি  কেবিল ব্যবহার করা

✓

D.
বর্ত মান এক্সটেনশন কেবিলটি  অপরিবর্তি ত রেখে দ্রু ত কাজ
শেষ করা

Q51 Part B (Fitter)

ভার্নি য়া র স্কে   লের দাগগুলোর মধ্যবর্তী  দূরত্ব  কেন মূ ল স্কে   লের
দাগগুলোর চেয়ে  সামান্য ভিন্ন  হয় ?

A. স্কে   ল দু টি র মধ্যে পরিমাপযোগ্য পার্থ ক্য তৈরি করার জন্য ✓

B.
ভার্নি য়া র স্কে   লের শূ ন্য দাগকে মূ ল স্কে   লের শূ ন্য দাগের সাথে
মেলাতে সহায় তা করার জন্য

C.
মূ ল স্কে   লের একটি  ভাগের চেয়ে ও ছোট ভগ্নাং  শ-মান বা পাঠ
(reading) পাওয়া র জন্য

D.
মূ ল স্কে   ল ও ভার্নি য়া র স্কে   লের ভাগগুলোর মধ্যে তু লনা করার
সু যোগ করে দেওয়া র জন্য

Q52 Part B (Fitter)

ওয়া র্ক শপের যন্ত্র পাতির ক্ষেত্রে সু রক্ষামূ লক রক্ষণাবেক্ষণ
(preventive maintenance) বাস্ত বায় নের একটি  প্র ধান উদ্দেশ্য

কী?

A.
যন্ত্র পাতি বিকল হওয়া র পর শুধু মাত্র মেরামতের কাজের ওপর
মনোযোগ দেওয়া ।

B.
শুধু মাত্র ছোটখাটো ওয়া র্ক শপ টু লস ও আনু ষাঙ্গিক সরঞ্জামের
(accessories) জন্য রক্ষণাবেক্ষণ ব্যবস্থা  ব্যবহার করা।

C.
উৎপাদনের জন্য দীর্ঘ তম সময় সীমা বজায়  রেখে
রক্ষণাবেক্ষণের জন্য সময়  (downtime) বরাদ্দ করা।

D.
অপ্র ত্যাশিত বিকলতা হ্রা স করা এবং যন্ত্র পাতির
নির্ভ রযোগ্যতা বৃ দ্ধি    করা।

✓

Q53 Part B (Fitter)

একটি  ওয়া র্ক শপ সু পারভাইজারের একটি  সংকীর্ণ  জায় গায়

(confined space) স্ক্রা   ইবিং (scribing) এবং লেআউট (layout)
কাজের জন্য একটি  যন্ত্রে র প্র য়ো জন। হার্মা ফ্রো ডাইট ক্যালিপারের
(Hermaphrodite Caliper) কোন বৈশিষ্ট্য টি  এটি কে অন্য
ক্যালিপার থেকে আলাদা করে?

A. এর উভয়  লেগই (legs) সোজা এবং পরস্পরের সমান্ত রাল হয়

B.
একটি  লেগের অগ্র ভাগ সূ ক্ষ্ম ও ধারালো হয়  এবং
অন্যটি তে ক্যালিপার জ (jaw) থাকে

✓

C.

একটি  লেগ সোজা হয়  এবং অন্য লেগটি তে পরিমাপের জন্য
একটি  সমতল পরিমাপক প্রা ন্ত  (flat measuring edge)

থাকে

D.
নিখুঁ ত মার্কিং  কাজের জন্য উভয়  লেগেরই (legs) ধারালো
সূ ক্ষ্ম অগ্র ভাগ (sharp pointed tips) থাকে
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Q54 Part B (Fitter)

মেশিনিং প্র ক্রি য়া র সময়  ক্ল্যা ম্পিংয়ে র জন্য কোন ধরনের

অ্যাকচু য়ে টর, সংনমিত বাতাসের শক্তি  কে রৈখিক গতিতে (linear

motion) রূপান্ত র করে?

A.
উভয়  দিকে গতির প্র য়ো জন হয়  এমন কাজের জন্য ডবল-
অ্যাক্টিং  সিলিন্ডা র অ্যাকচু য়ে টর ব্যবহৃ  ত হয়

B.
চাপের যথাযথ নিয় ন্ত্র ণের জন্য ডায়া ফ্রা ম অ্যাকচু য়ে টর ব্যবহৃ  ত
হয়

C.
কাটিং -এর কাজের জন্য বাতাসকে ঘূ র্ণ ন গতিতে রূপান্ত র
করতে রোটারি অ্যাকচু য়ে টর ব্যবহৃ  ত হয়

D.
ক্ল্যা ম্পিংয়ে র কাজের জন্য রৈখিক গতি সৃ ষ্টি  করতে
সিঙ্গেল-অ্যাক্টিং  সিলিন্ডা র অ্যাকচু য়ে টর ব্যবহৃ  ত হয়

✓

Q55 Part B (Fitter)

একটি  ওয়া র্ক শপে 'ওপেন বেল্ট  ড্রা  ইভ' ব্যবহার করে দু 'টি  সমান্ত রাল
শ্যাফটের মধ্যে শক্তি   সঞ্চালন করতে হবে। যদি কপিকলগুলোর
আকার অপরিবর্তি ত রেখে সেগুলোর কেন্দ্রে  র দূরত্ব  বাড়া নো হয় , তবে
প্র য়ো জনীয়  বেল্টে র দৈর্ঘ্যে র ক্ষেত্রে সবচেয়ে  সম্ভা ব্য ফলাফল কী হবে?

A.
সঠি কভাবে কাজ করার জন্য বেল্টে র প্র য়ো জনীয়  দৈর্ঘ্য
অপরিবর্তি ত থাকবে

B.
সঠি ক টান (tension) বজায়  রাখতে বেল্টে র প্র য়ো জনীয়

দৈর্ঘ্য  বেড়ে  যাবে
✓

C.
সঠি ক টান (tension) বজায়  রাখতে বেল্টে র প্র য়ো জনীয়  দৈর্ঘ্য
কমে যাবে

D.
সঠি ক গ্রি প বা আঁ কড়ে  ধরার ক্ষমতা বজায়  রাখতে বেল্টে র
প্র য়ো জনীয়  পু রুত্ব  বৃ দ্ধি    পাবে

Q56 Part B (Fitter)

একটি  ছোট ব্যাসের সোজা শ্যাঙ্ক ড্রি ল (small-diameter straight

shank drill) সাধারণত টেইলস্ট কে (tailstock) কীভাবে ধরে রাখা
হয় ?

A. ডগ ক্যারিয়া র (dog carrier) দিয়ে

B. মোর্স  টেপার (Morse taper) দিয়ে

C. স্লি ভ অ্যাডাপ্টা র (sleeve adapter) দিয়ে

D. ড্রি  ল চাক (drill chuck) দিয়ে ✓

Q57 Part B (Fitter)

একজন ওয়া র্ক শপ সু পারভাইজারকে দু টি  ভিন্ন  ধরনের তেল এমন

অনু পাতে মেশাতে হবে যাতে মিশ্র ণটি র কার্যকারিতা পৃ থকভাবে
ব্যবহৃ ত মূ ল তেলগুলোর মতোই থাকে। যদি প্র থম তেলের দাম 60

টাকা প্র তি লিটার এবং দ্বি তীয়  তেলের দাম 80 টাকা প্র তি লিটার হয় ,

তবে 70 টাকা প্র তি লিটার দামের মিশ্র ণ পেতে তেল দু টি কে কত
অনু পাতে মেশাতে হবে?

A. 1:2

B. 1:1 ✓

C. 3:2

D. 2:1

Q58 Part B (Fitter)

ওয়া র্ক পিস অ্যাক্সিসের সাথে লম্ব ভাবে একটি  মসৃ ণ, সমতল পৃ ষ্ঠ  তৈরি
করতে প্র ধানত কোন কাটিং  টু ল ব্যবহার করা হয় ?

A. ফেসিং টু ল (Facing tool) ✓

B. বোরিং টু ল (Boring tool)

C. টার্নিং  টু ল (Turning tool)

D. নার্লিং  টু ল (Knurling tool)

Q59 Part B (Fitter)

ওয়া র্ক পিসের উপরিভাগে দাগ কাটার জন্য ভার্নি য়া র হাইট গেজের
কোন অংশটি  ব্যবহার করা হয় ?

A. স্ক্রা   ইবার ✓

B. ভার্নি য়া র স্কে   ল

C. ক্ল্যা ম্প স্ক্রু 

D. ফাইন অ্যাডজাস্ট মেন্ট   স্ক্রু 

Q60 Part B (Fitter)

একটি  সাধারণ হাইড্রো  লিক সার্কি টে, সিস্টে মের অন্যান্য উপাদানের
সাপেক্ষে রিজার্ভা রের কাজ কী?

A.
কার্য  চলাকালীন হাইড্রো  লিক ফিল্টা র প্র বাহী থেকে দূ ষক পদার্থ
দূ র করে

B.
সিস্টে মের সর্বো চ্চ চাপ নিয় ন্ত্র ণ করতে প্রে শার রিলিফ ভালভ
ব্যবহৃ  ত হয়

C.
প্র বাহীর প্র বাহের জন্য চাপ সৃ ষ্টি  করতে হাইড্রো  লিক পাম্প
ব্যবহৃ  ত হয়

D.
হাইড্রো  লিক রিজার্ভা র, সিস্টে মে প্র বাহীকে জমা রাখে
এবং অবিরাম সরবরাহ করে

✓B
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Q61 Part B (Fitter)

মেকানিক্যাল ইঞ্জিনিয়া রিং-এ ইন্টা  রচেঞ্জেবিলিটি
(Interchangeability) বলতে কী বোঝায় ?

A.
কোনো পরিবর্ত ন বা মডিফিকেশন ছাড়া ই যন্ত্রাং শ
প্র তিস্থা পন করার ক্ষমতা

✓

B. মেশিনের ডাইমেনশন অবাধে পরিবর্ত ন করার ক্ষমতা

C. যন্ত্রাং শের জন্য যেকোনো উপাদান ব্যবহার করার ক্ষমতা

D.
যেকোনো ক্র মে বা সিকোয়ে ন্সে যন্ত্রাং শ সংযোজন বা অ্যাসেম্ব  ল
করার ক্ষমতা

Q62 Part B (Fitter)

মেশিনিং প্র ক্রি য়া র জন্য একটি  সিকোয়ে ন্স কন্ট্রো  ল সার্কি টে সলিনয়ে ড
ভালভ যু ক্ত   করার সময় , ভালভের ভেতরের রিটার্ন  স্প্রিং টি  ক্ষতিগ্র স্ত

হলে বা অনু পস্থি ত থাকলে সম্ভা ব্য ফলাফল কী হতে পারে?

A. ভালভের বিদ্যু ৎ খরচ উল্লে খযোগ্যভাবে কমে যায়

B.
ভালভটি  দ্রু ত কাজ করে, ফলে কারখানায়  কাজের গতি বৃ দ্ধি 
পায়

C.
বিদ্যু ৎ সংযোগ বিচ্ছিন্ন  করার পর ভালভটি  তার আগের
অবস্থা নে ফিরে আসতে ব্যর্থ  হতে পারে

✓

D.
প্র তিটি  সাইকেলে, অ্যাকচু য়ে টরে নিরবচ্ছিন্ন  বাতাস সরবরাহ
নিশ্চিত হয়

Q63 Part B (Fitter)

একটি  আয় তাকার ব্ল কের সবচেয়ে  বড়  তলটি কে (largest face)

একটি  অনু ভূ মিক সমতলে রেখে অর্থো গ্রা ফিক প্র জেকশন
(orthographic projection) প্র স্তু ত করার সময়  কোন ভিউটি  ওই
তলের প্র কৃ ত আকৃ তি ও আকারকে সঠি কভাবে উপস্থা পন করবে?

A.
একটি  আনত অক্ষ (inclined axis) থেকে অঙ্কিত
অক্সিলিয়া রি ভিউ

B.
নির্দে শক রেখার (reference line) উপর লম্ব  ভাবে অঙ্কিত
ফ্র ন্ট   ভিউ

C.
অনু ভূ মিক নির্দে শক রেখার (reference line)

সমান্ত রালে অঙ্কিত টপ ভিউ
✓

D.
প্র জেকশন তলের (projection plane) সাথে 45 ডিগ্রি  কোণে
অঙ্কিত সাইড ভিউ

Q64 Part B (Fitter)

রিমিং (reaming) করার পর একটি  হোলের (hole) চূ ড়া ন্ত  ব্যাস

কীসের দ্বা রা নির্ধা রিত হয় ?

A. ব্যবহৃ  ত রিমারের (reamer) আকার ✓

B. লেদ (lathe) মেশিনের ঘূ র্ণ ন গতি (rotational speed)

C. ব্যবহৃ  ত লু ব্রি কেন্টে  র (lubricant) ধরন

D. ওয়া র্ক পিসের দৃ ঢ় তা (hardness)

Q65 Part B (Fitter)

খাদ্য সংরক্ষণ করার পাত্রসমূ হে ব্যবহৃ ত স্টি লের পাতের উপর আবরণ

দেওয়া র জন্য টি ন ব্যবহার করা হয় । টি নের কোন বৈশিষ্ট্য টি র জন্য
এটি  এক্ষেত্রে ব্যবহারের উপযু ক্ত  ?

A. উচ্চ প্র সার্য  পীড় ন

B. উচ্চ অপক্ষয় -প্র তিরোধ ক্ষমতা ✓

C. উচ্চ দৃ ঢ় তা

D. উচ্চ চৌম্ব  ক ভেদ্যতা

Q66 Part B (Fitter)

যন্ত্র পাতিতে অক্ষীয়  লোড (axial loads) বহন করার জন্য
বিশেষভাবে কোন ধরণের বিয়া রিং ডিজাইন করা হয়ে ছে?

A. থ্রা স্ট  বিয়া রিং (Thrust bearing) ✓

B. রোলার বিয়া রিং (Roller bearing)

C. প্লে ইন বিয়া রিং (Plain bearing)

D. বল বিয়া রিং (Ball bearing)

Q67 Part B (Fitter)

একটি  মেশিনের বেস তৈরির সময়  বিস্তা রিত ডাইমেনশনসহ একটি
ইঞ্জিনিয়া রিং ড্র  য়িং  দেওয়া  হয় । কর্মশালায়  ডাইমেনশনযু ক্ত   ড্র  য়িং য়ে র
প্র ধান উদ্দেশ্য কী?

A.
যন্ত্রাং শটি র জন্য কোন ধরনের উপাদান ব্যবহার করা হবে তা
নির্দে শ করা

B.
কাটিং  শুরু করার আগে ওয়া র্ক শপের জন্য গাইডলাইন চিহ্নি  ত
করা

C.
প্র তিটি  ফিচারের জন্য প্র য়ো জনীয়  সারফেস ফিনিশ প্র দর্শ ন
করা

D.
নির্ভু লভাবে যন্ত্রাং শ তৈরির জন্য সঠি ক আকার এবং
অবস্থা ন প্র দান করা

✓

Q68 Part B (Fitter)

একটি  কৃ ষি যন্ত্রে  অল্প  পরিমাণ শক্তি   (power) সঞ্চালনের জন্য 8

m/s গতিতে একটি  বেল্ট  ড্রা  ইভ চালনা করা হয় । এই ড্রা  ইভটি কে
কীভাবে শ্রে ণীবদ্ধ    করা হয় ?

A. মাঝারি ড্রা  ইভ (Medium drive)

B. ভারী ড্রা  ইভ (Heavy drive)

C. হালকা ড্রা  ইভ (Light drive) ✓

D. যৌগিক ড্রা  ইভ (Compound drive)
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Q69 Part B (Fitter)

শিল্প ক্ষেত্রে অন্যান্য ধরনের বিয়া রিংয়ে র তু লনায়  'নিডল বিয়া রিং'

(needle bearing) কে কোন ক্ষেত্রে প্রা ধান্য দেওয়া  হয় ?

A.

যখন কম্পন বিচ্ছিন্ন করণ (vibration isolation) অত্যন্ত
গুরুত্ব পূ র্ণ  এবং মিসঅ্যালাইনমেন্ট   বা বিচ্যু তি ঘটার সম্ভা বনা
থাকে

B.
যখন উচ্চ-গতির অ্যাক্সিয়া ল লোড (axial load) বিদ্যমান
থাকে এবং ন্যূ নতম তাপ উৎপন্ন  হওয়া  প্র য়ো জন

C.
যখন রেডিয়া ল বা ব্যাসার্ধ  বরাবর স্থা ন সীমিত এবং উচ্চ
লোড ধারণক্ষমতার প্র য়ো জন হয়

✓

D.
যখন ভারী অ্যাক্সিয়া ল লোড এবং সেলফ-অ্যালাইনমেন্টে  র
(self-alignment) প্র য়ো জন হয়

Q70 Part B (Fitter)

শক্ত   সংকর ধাতু  (tough alloy material) মেশিনিং করার সময়

টু লের ক্ষয়  কমাতে কোন প্যারামিটারটি  কমাতে হবে?

A. কাটিং  স্পিড ✓

B. রেক অ্যাঙ্গেল

C. ফিড রেট

D. ডেপথ অফ কাট

Q71 Part B (Fitter)

পরিবর্ত নশীল আবহাওয়া র সংস্পর্শে  থাকা মাইল্ড স্টি ল কাঠামোর
ARC ওয়ে ল্ডিংয়ে র জন্য তড়ি ৎদ্দ্বা র বেছে নেওয়া র ক্ষেত্রে, ওয়ে ল্ডের
স্থা য়ি ত্ব  ও অখণ্ডতা নিশ্চিত করতে কোন বিষয় টি  সবচেয়ে  গুরুত্ব পূ র্ণ?

A.
কাজের গতি বাড়া তে উচ্চ তড়ি ৎ বহনের ক্ষমতা সম্পন্ন
ইলেকট্রো ড বেছে নেওয়া

B.

ক্র্যা কিং বা ফাটল ধরার ঝুঁ কি (cracking risk)

কমানোর জন্য কম হাইড্রো  জেন উপাদান (low
hydrogen content) যু ক্ত   ইলেকট্রো ড বেছে নেওয়া

✓

C.

বেস মেটালের (base metal) সাথে মেলানোর জন্য উচ্চ
প্র সার্য  পীড় ন (higher tensile strength) যু ক্ত   ইলেকট্রো ড
ব্যবহার করা

D.
দ্রু ত কাজ শেষ করার জন্য দ্রু ত ডিপোজিশন রেট বা
অবক্ষেপণ হার সম্পন্ন  ইলেকট্রো ড বেছে নেওয়া

Q72 Part B (Fitter)

উচ্চ-মানের ইলেক্ট্রি  ক্যাল কন্ট্যা  ক্টে র (electrical contacts) ক্ষেত্রে
রুপো ব্যবহারের প্র ধান কারণ কী?

A.
সর্বো ৎকৃ ষ্ট  তড়ি ৎ পরিবাহিতাঙ্ক (Excellent electrical

conductivity)
✓

B. উচ্চ তাপ পরিবাহিতাঙ্ক (High thermal conductivity)

C.
উন্ন ত অপক্ষয়  রোধ ক্ষমতা (Superior corrosion
resistance)

D. মেকানিক্যাল স্ট্রেং থ (Mechanical strength)

Q73 Part B (Fitter)

কোন পরিস্থি তিতে রিমার (reamer) ব্যবহারের প্র য়ো জন হয় ?

A.
যখন দ্রু ততার সঙ্গে প্র চু র পরিমাণে উপাদান অপসারণ করতে
হয়

B. যখন একেবারে নিখুঁ ত ব্যাসের ছিদ্রে র প্র য়ো জন হয় ✓

C. যখন কোনো ওয়া র্ক পিসের প্রা থমিক আকৃ তি তৈরি করতে হয়

D. যখন কাঠের মধ্যে ছিদ্র  করতে হয়

Q74 Part B (Fitter)

অ্যাক্সেসরিজ বা আনু ষঙ্গিক যন্ত্রাং শ ফিট করার ক্ষেত্রে অ্যালেন কীই
(Allen key) এর ব্যবহার সম্পর্কে  নিচের কোন বিবৃ তিটি  ঠি ক?

A.
অ্যালেন কীই খাঁ জকাটা মাথার (slotted head) স্ক্রু   কে
অ্যাডজাস্ট  করার জন্য ব্যবহৃ  ত হয় ।

B.
অ্যালেন কীই শুধু মাত্র গোলাকার মাথার (round heads) স্ক্রু 
ঘোরানোর জন্য ব্যবহৃ  ত হয় ।

C.
অ্যালেন কীই হেক্স সকেট স্ক্রু    (hex socket screws)

আঁ টসাঁ ট (tightening) বা ঢিলা করার জন্য ব্যবহৃ  ত হয় ।
✓

D.
অ্যালেন কীই বর্গা কার গর্ত যু ক্ত   নাট (nut) আঁ টসাঁ ট (tighten)
করার জন্য ব্যবহৃ  ত হয় ।

Q75 Part B (Fitter)

লোহা আকরিক (iron ore), কোক এবং চু নাপাথর ব্যবহার করে

ব্লা স্ট  ফার্নে সে পিগ আয় রন (pig iron) উৎপাদন করা হয় । এই
প্র ক্রি য়া য়  কোক কী হিসেবে কাজ করে?

A. ফ্লা ক্স

B. জ্বা লানি ✓

C. কু ল্যান্ট

D. অশুদ্ধি 
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